





MESSER GRIESHEIM

Messer Griesheim GmbH Frankfurt am Main






Am 21.Dezember 1965 entschlief im87. Lebensjahr

Herr Dr.-Ing. e. h. Dipl.-Ing.

FRIEDRICH JAHNE

Vorsitzer des Aufsichtsrats der Adolf Messer GmbH 1952-1964
Ehrenvorsitzer derMesser Griesheim GmbH

Inhaber des GroRBenVerdienstkreuzes mitStern des Verdienst-
ordens derBundesrepublik Deutschland

Wir beklagen mitseinem Heimgang denVerlust einer durch
hohe Gaben des Geistes und Charakters ausgezeichneten
Persdnlichkeit. Wahrend seiner langjahrigen Tatigkeit im Auf-
sichtsrat hat er Bedeutendes fir die Entwicklung unseres
Unternehmens geleistet. Eristunsdariuber hinaus als Ehren-
vorsitzer unserer Gesellschaft biszuseinem Tode eng verbun-
den geblieben.

Mit seiner warmherzigen, gutigen Art hater sich die Freund-
schaft undZuneigung aller, dieihminderArbeit und im priva-
ten Bereich nahestanden, erworben. Wir werden das Andenken
dieses auBergewdhnlichen wund verantwortungsbewuf3ten
Mannes stets in Ehren halten.
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Vorwort

In der MESSER GRIESHEIM GMBH wurden
zur Jahreswende 1964/65 die frihere Adolf
Messer GmbH unddie Werksgruppen Sauer-
stoff und Griesheim-Autogen der damaligen
Knapsack-Griesheim AG. zusammengeschlos-
sen. Diese Zusammenarbeit im industriellen
Verbund mitder Farbwerke Hoechst AG. und
die Vereinigung einander ergdnzender Arbeits-
gebiete der Gesellschafter der MESSER
GRIESHEIM GMBH haben sich bewdahrt.

In vielen Wirtschaftszweigen in der Bundes-
republik Deutschland haben die konjunkturel-
len Antriebskréafte um die Jahresmitte nach-
gelassen. Die Investitionsbereitschaft der Indu-
strie und der Stahlverbrauch nahmen in der
zweiten Halfte des Jahres ab. Trotzdem ent-
wickelte sich das Geschéaft unserer Gesellschaft
erfreulich. Die Umsatzplane wurden ubertroffen.

Die drei Produktionssparten

Schweildtechnik
Tieftemperaturtechnik
Industriegase

brachten neue Erzeugnisse auf den Markt. In
der Schweif3technik wurden erste Rationalisie-
rungserfolge durch Zusammenfassen der Pro-
duktionen der in der MESSER GRIESHEIM
GMBH vereinigten Werke erzielt. In der Tief-
temperaturtechnik undbeiden Industriegasen
wurde die Maoglichkeit genutzt, Aufgaben in
Forschung, Entwicklung und Anwendungstech-
nik gemeinsam zuldsen.

Die freundschaftlichen Beziehungen der Knap-
sack-Griesheim AG. und der Adolf Messer
GmbH zu Kunden, Lieferanten undzu anderen
Unternehmungen blieben erhalten. Die unter-
nehmerische Konzeption derMESSER GRIES-
HEIM GMBH erdffnete neue Maoglichkeiten
far die internationale Zusammenarbeit im
wissenschaftlichen und industriellen Bereich.
Die Verbindungen mit Forschungsinstituten,
Lizenznehmern undLizenzgebern wurden zum
gegenseitigen Nutzen vertieft.

Die Verkaufsorganisation in Europa und Uber-
see wurde neu geordnet. Dabei legten wir
besonderen Wert auf die Erweiterung des
Kundendienstes. Die fur die Vorgangerfirmen
tatigen Krafte konnten wirmit wenigen Ausnah-
men fur dasvereinigte Unternehmen erhalten,
koordinieren undim neuen, breiteren Rahmen
einsetzen.

Dem Personal- und Sozialwesen gilt unsere
besondere Sorge. DenErfolg der Aufbauarbeit
1965 verdanken wir dem persdnlichen Einsatz
unserer Mitarbeiter, diezueiner Gemeinschaft
zusammengewachsen sind. lhnen sei fur ihre
Tatigkeit und allen Freunden unseres Hauses
far ihr Interesse an der MESSER GRIESHEIM
GMBH gedankt.

Dr. Hans Messer
Vorsitzer der Geschaftsfuhrung



MESSER GRIESHEIM GMBH

ein gemeinsames Unternehmen
der Farbwerke Hoechst AG. und
der Messer Industrie GmbH

MESSER



Farbwerke Hoechst AG. 66% %

INLAND

Huttensauerstoff GmbH
Dusseldorf
K 20 Mill. DM 100%

Sauerstoff Union GmbH
| Frankfurt am Main
K 500.000 DM 100%

SIG Sauerstoffwerk Herborn
| GmbH, Herborn
K 400.000 DM 100%

Oxytechnik-Anlagenbau GmbH
| Frankfurt am Main
K 100.000 DM 100%

SIG Sauerstoffwerk Frankfurt
GmbH, Frankfurt am Main
50%

Dr. Ing Jovy GmbH
Leer/Ostfriesland 30%

Die MESSER GRIESHEIM Gruppe

Messer Industrie GmbH 3373%

GRIESHEIM GMBH

EUROPA

Messer Griesheim International
| Company mbH, Chur/Schweiz
K 500.000 sfrs 100%

Messer Griesheim Ltd.
i London/GroRbritannien
K 50.000 £ 100%

Messer Griesheim A/S
| Kopenhagen/Danemark
K 50.000 dkr 90%

Messer Griesheim France SA
| Paris/Frankreich

K 500.000 NF 58,6%
Sobemesser

| Société Belge Messer S.P.R.L.
Brussel/Belgien 37,5%
Leonarc GmbH
Leonstein/Osterreich 26%
Schweil3technik AG
Zirich/Schweiz 25%

Arlasa SA
Llodio/Spanien 15%

UBERSEE

American Messer Corporation
New York/USA i
K 49.920 $ 50 %

Messer Mexicana SA
Mexico City/Mexiko 48%"'

Soldaduras Peruanas SA
Lima/Peru 40%

General Electrodes &
Equipment Ltd. .
Bombay/Indien 26%






Namen und Daten
Stand 1.Januar 1966

Aufsichtsrat

Dr. Georg Janning, Vorsitzer

Dr. Carl Hans Barz, Stellv. Vorsitzer
Hermann Albert*

Theodor Geuss*

Dr. Robert Hegels

Dr. KarlMay

Thea Messer

Hans Roder*

Professor Dr.Karl Winnacker

Geschaftsfuhrer

Dr. Hans Messer, Vorsitzer
Dr. Ernst-Adolf Gold

Dr. Dieter Redlhammer

Dr. Reinhard Wolf

* vondenArbeitnehmern gewahlt

Verwaltungsgebéude In Frankfurt am Main, Hanauer Landstrale

Direktoren

Dr. Richard Bechtle
Dipl.-Phys. Paul-Otto Gehlhoff
Dipl.-Ing. Hellmut Grosser
Dipl.-Ing. Rolf Grotewold
Obering. Hans Heberer

Dr. Hans Kilger

Manfred Voss

stellvertretend:

Dipl.-Volkswirt Herbert Steinjan
Klaus Dieter Wilson



Gesellschaftskapital 30000000 DM Farbwerke Hoechst AG. 6673%
Messer Industrie GmbH 33V3%

Umséatze 1965 1964
MESSER GRIESHEIM GMBH 299270000 / 268330000
davon Export 44895000 38155000
Tochtergesellschaften 59011 000 i.t."fc.0.u6o0 57800000
davon Inland 12251000 if.ffraioo 6900000
Ausland 46760000 ~.a00.00450900000

konsolidierter Umsatz der

MESSER GRIESHEIM Gruppe 345030000 « 326130000
davon Inland 258935000 237075000
Ausland') 86095000 89055000
Auftragsbestande) am 1.1.1966 am 1.1.1965
MESSER GRIESHEIM GMBH 45000000 50000000
Tochtergesellschaften 65000000 80000000

') Export der MESSER GRIESHEIM GMBH + Umsatze der auslandischen Tochtergesellschaften ohne die gegenseitigen Lieferungen.
:) Maschinen, Apparate, Gerate der Sparten Schwei3technik und Tieftemperaturtechnik.
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Mitarbeiter 31.12.1965 1.1.1965

MESSER GRIESHEIM GMBH 5138 4887
Tochtergesellschaften ') 305 530
MESSER GRIESHEIM Gruppe 5443 5417

1965 1964
Personalaufwand 74873000 61 850000
Forschungs- und Entwicklungsaufwand 11 200000 10200000
Investitionen 25600000 18300000
Abschreibungen 14300000 16800000

') Ruckgang und entsprechende Zunahme bei der MESSER GRIESHEIM GMBH beruhen auf Eingliederung von Tochtergesellschaften.






Bericht Gber das Geschaftsjahr 1965

Wirtschaftsentwicklung

Der konjunkturelle Aufschwung, der die wirt-
schaftliche Entwicklung der Bundesrepublik in
der ersten Jahreshalfte bestimmte, Uberschritt
Mitte 1965 seinen Hohepunkt. Eine Phase lang-
sameren Wachstums setzte ein.

Der Mangel an Arbeitskraften hielt das ganze
Jahr hindurch an. Die weiterhin zunehmende
Nachfrage der privaten Verbraucher unddes
Staates bewirkten eine anhaltende Uberbean-
spruchung der inlAndischen Produktionskapa-
zitaten. Die Steigerung der Arbeitskosten konn-
te nicht durch eine entsprechende Zunahme
der Produktivitat ausgeglichen werden. In vielen
Bereichen der Wirtschaft traten Preissteige-
rungen ein.

Diese Entwicklung beeintrachtigte die Wettbe-
werbsfahigkeit derdeutschen Industrie, beson-
ders im Ausland. AuBerdem wurde ein zuneh-
mender Bedarf an billigeren Importgltern ge-
weckt. Die Deutsche Bundesbank suchte dem
Preis- und Kostenanstieg durch eine konse-
quente Restriktionspolitik entgegenzuwirken,
die den Liquiditatsspielraum der Geschéfts-
banken undder Industrie einengte. Anderun-
gen der Haushaltspolitik des Bundes kénnen
sich erst 1966 auswirken.

Von dieser Entwicklung war besonders die
Investitionsguter-Industrie betroffen. Stahl-und
Bauindustrie, Fahrzeug- und Maschinenbau be-
merkten in derzweiten Halfte desJahres eine
zunehmende Zurtckhaltung ihrer Abnehmer bei
der Auftragsvergabe. Rationalisierungsinvesti-
tionen, die bei dem bleibenden Mangel an
Arbeitskréaften Voraussetzung fur eine weitere
Ausdehnung der industriellen Produktion und
die Wettbewerbsfahigkeit deutscher Erzeug-
nisse auf den internationalen Markten sind,
wurden fur viele Betriebe wegen der ange-
spannten Kapitalmarktsituation problematisch.
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MESSER GRIESHEIM GMBH

Die Téatigkeit derMESSER GRIESHEIM GMBH
im ersten Jahr nach dem Zusammenschluf3
wurde schon imvierten Quartal 1964 vorberei-
tet. Wichtige organisatorische Aufgaben konn-
ten geldst und die Ausgangspunkte fir Rationa-
lisierungsarbeiten in allen Unternehmensberei-
chen festgelegt werden. Soistesder MESSER
GRIESHEIM GMBH gelungen, gleichsam ,im
fliegenden Start" mit ihrer Téatigkeit aufder
breiteren Basis Anfang Januar 1965 zu beginnen.

In der Forschung wurden neben unverminder-
ter Tagesarbeit die personellen, organisato-
rischen und materiellen Voraussetzungen fur
eine Steigerung der Leistungsféahigkeit geschaf-
fen, und zwar vorwiegend in der Schweil3-
technik. Insgesamt wurden 1965 fir Forschung
und Entwicklung 11,2 Mill. DM ausgegeben,
davon 2 Mill. DM fuar Investitionen und
9,2 Mill. D M flr die laufenden Kosten.

Die Konstruktionsabteilungen widmeten sich
neben ihrer Aufgabe, das Lieferprogramm
durch neue undfortschrittliche Erzeugnisse zu
ergdnzen, der gegenseitigen Abstimmung der
in derMESSER GRIESHEIM GMH vereinigten
Produktionen. Zahlreiche Konstruktionsarbei-
ten zur Typenbereinigung in der Sparte
Schweilstechnik konnten schon zum Abschluf
gebracht werden.
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In der Fertigung sind die Rationalisierungsar-
beiten durch Typenbereinigung und rdumliches
Zusammenfassen der Produktion gleichartiger
Erzeugnisse der friheren Messer- und Gries-
heim-Programme angelaufen. Diese Aufgaben,
die abhéangig vonVorbereitungen in der Kon-
struktion und von den Mitarbeitern sind, werden
im Rahmen eines langfristigen Programms er-
ledigt. Im letzten Jahr wurden die Elektroden-
Fertigung imWerk Griesheim undder Behalter-
bau im Werk Hanauer LandstraBe zusammen-
gefallt. Die SIG Sauerstoffwerke Hagen und
Herborn wurden in die Sparte Industriegase
eingegliedert.

Die Verkaufsorganisation des Unternehmens
im Inland wurde erweitert undneu gegliedert.
Der Beratungs- und Kundendienst wurde ver-
starkt. Im Ausland sind firVerkauf und Service
der MESSER GRIESHEIM GMBH Beteiligungs-
gesellschaften und Vertretungen tatig. In vielen
Landern wurden 1965Neuregelungen mitden
Partnern vereinbart, wobei es in den meisten
Féallen gelang, diefriher fir Messer und Gries-
heim tatigen Krafte fir dasgrofRere Unterneh-
men zuerhalten. Eine freundschaftliche Zusam-
menarbeit mit der Verkaufsorganisation der
Farbwerke Hoechst AG. imAusland wurde ein-
geleitet.



Trotz gedampfter Konjunktur in der zweiten
Jahreshélfte erhohte sich der Umsatz der
MESSER GRIESHEIM GMBH — ohne Tochter-
gesellschaften — um11,6% auf299,3 Mill. DM
im Vergleich zumkonsolidierten Vorjahresum-
satz (26tf,3 Mill. DM) der zusammengeschlos-
senen Unternehmensbereiche.

Die schrittweise Regelung derzu Beginn des
Jahres noch offenen Fragen der Verkaufsorga-
nisation in einigen Landern wirkte sich sofort
gunstig aus.In der zweiten Jahreshélfte nahm
der Export zu.Es wurde eine Steigerung um
17,5% aufd44,9 Mill. DM imVergleich zum Vor-
jahr (38,2Mill. DM) erzielt. Der Exportanteil
am Gesamtumsatz betrug 15 % gegenuber
14,2% im Jahre 1964. Er liegt in den Sparten
Schweiltechnik und Tieftemperaturtechnik uber
dem Durchschnitt, dadie Sparte Industriegase
nur ingeringem Umfang exportiert.

Der konsolidierte Umsatz derMESSER GRIES-
HEIM-Gruppe stieg um5,8% auf345 Mill. DM
(326,1 Mill. DM):), wovon 2589 Mill. DM
(237,1 Mill. DM) aufdas Inland und 86,1 Mill.D M
(89 Mill. DM) auf das Ausland entfallen. Das
Auslandsgeschéaft umfal3t den Export unddie
Umséatze der konsolidierten ausléandischen
Tochtergesellschaften ohne gegenseitige Liefe-
rungen. Es ist mitetwa einem Viertel amGe-
samtumsatz derGruppe beteiligt.

') Die Zahlen in Klammern nennen den Vorjahresumsatz

Der Auftragsbestand an Maschinen, Apparaten
und Geréaten der Sparten Schweil3technik und
Tieftemperaturtechnik der MESSER GRIES-
HEIM GMBH verminderte sich gegeniberdem
1.1. 1965 um10% auf45Mill. DM. Hier zeigen
sich die Auswirkungen der Konjunkturentwick-
lung inderzweiten Halfte des Jahres.

Die Werke sind weiterhin voll beschéaftigt. In
einigen Produktionszweigen hat die Bedarfs-
entwicklung sogar zu einer Uberbeanspruchung
der Kapazitaten gefuhrt, vorallem bei Sonder-
maschinen undSpezialVorrichtungen. Hier wird
die Konstruktions- und Fertigungskapazitat
1966 erweitert; siewird vomMangel an Fach-
kraften beeinfluRt bleiben.

Der Investitionsetat fir den Ausbau des Unter-
nehmens setzte sich zusammen aus denbe-
reits von den Vorgangerfirmen geplanten und
begonnenen Investitionen undausderzuBe-
ginn desJahres zusétzlich beschlossenen Neu-
planung. Die Investitionen erreichten 1965
einen Betrag von 25,6Mill. DM .lhnen stehen
Abschreibungen in Hdéhe von 14,3 Mill. DM
gegeniber.
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Berichte der Sparten

Schweilltechnik

Das Geschaft mitErzeugnissen fur das Schwei-
Ren und Schneiden entsprach den Erwartungen.
Nach wievor kennzeichneten die Rationalisie-
rungsbestrebungen derAbnehmer die Entwick-
lung; der Anstieg derNachfrage nach halb-und
vollautomatischen Maschinen undGeratenwar
besonders ausgepragt.

MESSER GRIESHEIM widmete diesen Anforde-
rungen verstarkte Aufmerksamkeit mit dem Ziel,
neue technische Erkenntnisse zugewinnen und
durch Weiter- und Neuentwicklungen den An
wendern zusatzliche Moglichkeiten fur Rationa-
lisierung und Automation zu erschlie3en.

In der Forschung wurde — neben unverminder-
ter Tagesarbeit — damit begonnen, die perso-
nellen, organisatorischen undmateriellen Vor-
aussetzungen fur eine Steigerung der Lei-
stungsféhigkeit zu schaffen.

Am 1.9.1965 wurde inFrankfurt-Griesheim der
erste Bauabschnitt des Forschungszentrums
fertiggestellt. Hier werden von den Wissen-
schaftlern und ihren Mitarbeitern Grundlagen
fur neue Verfahren undAnwendungen erarbei-
tet undAufgaben fir die Entwicklungsabteilun-
gen geldst.

Im physikalischen Labor sind diebeiden Grup-
pen Allgemeine Physik und Elektronik tatig.
Breiten Raum nehmen hier die Arbeiten auf
dem Gebiet der Schutzgase wegen ihrer Be-
deutung fur die Metallurgie der Schwei3nahte
ein. Mit einer Hochgeschwindigkeitskamera
wurden zum Beispiel Aufnahmen vom Werk-
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Stoffibergang beim Schutzgas-Schweilen ge-
macht. Durch denVergleich derBilder mitdem
Strom- undSpannungsverlauf der Stromquelle
werden wichtige Hinweise flur die Geréate-Ent-
wicklung gewonnen. DieElektronik hatin weni-
gen Jahren die SchweilRtechnik so entscheidend
beeinflul3t, dal ihre Ausgliederung ausder all-
gemeinen Physik angebracht war.

Im Elektro-Labor werden die Grundlagen furdie
schweil3technischen Gebiete wuntersucht, die
den Lichtbogen als Wéarmequelle haben. Auf-
gabe ist das Finden neuer Erkenntnisse fir
die Verfahren der Lichtbogen-SchweiRtechnik.
Eine zweite Gruppe befal3t sich mitder Wider-
stands- und Induktionserwdrmung.
ImAutogen-Labor werden neben Prif- und Ent-
wicklungsaufgaben Grundlagenuntersuchun-
gen UberdasBrennschneiden und dasRickzund-
verhalten von Injektorbrennern durchgefihrt.
Der Forschungsabteilung isteine mechanische
Werkstatt angegliedert, inderalle fur die For-
schungstatigkeit notwendigen Arbeiten ausge-
fuhrt werden.

In  Entwicklung und Konstruktion wurden
zahlreiche Arbeiten der Vorgangerfirmen fort-
gefuhrt und zum AbschluR gebracht. Nach
der praktischen Erprobung neuer Gerate und
Maschinen konnte deren Serienfertigung auf-
genommen werden. Fur dierasche Ldosungder
Vielzahl vonweiteren Aufgaben werden diese
Abteilungen 1966 verstarkt.

Materialprifung im Chemischen Labor









Auf derFachmesse SchweiRen und Schneiden,
die vom25.September bis 3. Oktober 1965 in
Essen stattfand, wurde die Leistungsfahigkeit
von MESSER GRIESHEIM eindrucksvoll de-
monstriert. In zwei Hallen und auf deman-
schlieBenden Freigeldnde war ein Querschnitt
aus demProduktions- und Verkaufsprogramm
ausgestellt. Fast 90000 Messegaste — darunter
mehr als 15000 Auslander — besuchten die
MESSER GRIESHEIM Ausstellung. Sie fanden
dort einen Uberblick (iber den gegenwadrtigen
Stand und die zukinftigen Entwicklungsmdg-
lichkeiten der Schwei3- und Schneidtechnik.
Ferner wurden die MESSER GRIESHEIM Er-
zeugnisse auch auf mehreren anderen inter-
nationalen Messen undAusstellungen gezeigt,
so in Hannover, Leipzig, Minchen, Barcelona,
Brinn, Chicago, London, Paris, Posen, Wien.

Eine Vielzahl vonVerfahren, Geraten und Ma
schinen kennzeichnet die Sparte Schweil3tech-
nik. Daraus ergeben sich die unterschiedlich-
sten Aufgaben und Probleme in Entwicklung,
Konstruktion und bei der Kundenberatung,
Uber die Tatigkeit in den einzelnen Arbeits-
bereichen istfolgendes zu berichten:

Bei Autogen-Geraten wurde trotz steigendem
Wetthbewerbsdruck ein zufriedenstellender Um-
satz erzielt. Verschiedene Neuentwicklungen

Reger Besuch in einer der beiden MESSER GRIESHEIM
Hallen auf der Fachmesse SchweiBen und Schneiden

trugen dazu bei,zumBeispiel derKlein-Schweil3-
und Schneidbrenner RKS640.Das Lieferpro-
gramm wurde ergénzt durch Flammbrenner fir
das Reinigen von Kokillen im Stahlwerk, Pul-
ver-Auftragbrenner fir die Oberflachenbear-
beitung und durch Druckminderer fir groR3e
DurchfluBmengen. Eine Reihe von chemischen
Betrieben und Dissousgaswerken im In-und
Ausland wurde mit Acetylen-Entwicklern
er Bauart ausgerustet.

neu-

Bei Induktions-Hartemaschinen, die Anfang
1965 in das Lieferprogramm aufgenommen
wurden, besteht eine Zusammenarbeit mit der
Siemens AG, Erlangen. Die ersten Anlagen
wurden fertiggestellt.

Fiur das Verbinden thermoplastischer Kunst-
stoffe wird neben Acetylen-Brennern das neue

Warmgas-SchweilRgerat PLASTHERM ange-
boten. Beide Brenner-Typen wurden wegen
ihrer handlichen Ausfihrung und wirtschaft-

lichen Arbeitsweise gutverkauft.

Bei den Brennschneidmaschinen setzte sich
der Trend zu vollautomatischen Typen fort.
Die bisher groRRte Maschine der Welt wurde

von einem amerikanischen Unternehmen in
Auftrag gegeben. Siewird mit fotoelektrischer
und numerischer Steuerung sowie 20 Bren-
nern ausgestattet. Die Gesamtbreite betragt
20 Meter, die Schneidbreite 14 Meter. Die
Maschine soll aufeiner 30 Meter langen Lauf-
bahn betrieben werden.
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Neben derGrofl3-Brennschneidmaschine SICO-
MAT mit numerischer oder fotoelektrischer
Steuerung, deren wirtschaftlicher Einsatz einen
hohen Materialdurchlauf in GroRBbetrieben der
metallverarbeitenden Industrie voraussetzt,
steht nunmehr auch die BINUMAT zur Verfi-
gung. Diese Maschine flur die Stahlblechver-
arbeitung, bei der die Datenverarbeitungsan-
lage indenPortalrahmen eingebaut ist, ermdg-
licht es auch mittleren Betrieben, die Vorteile
des Brennschneidens mit numerischer Steue-
rung zu nutzen. Dierege Nachfrage aus dem
In- undAusland seit ihrer Vorstellung aufder
Fachmesse Schweilen und Schneiden im
Herbst beweist, daR mit dieser Neukonstruk-
tion eine Bedarfsliicke geschlossen wird.

Bei unverandert hohem Auftragseingang war
auch der Absatz der anderen Maschinen aus
den Baureihen STATOSEC, SMW und CORTA
gut. FUr die CORTA wurde die erste fotoelek-
trische Steuerung einer Maschine dieser
GroRRenordnung entwickelt. Die Serienproduk-
tion der Gelenkarm-Brennschneidmaschine
FG 4 konnte verdoppelt werden.

Im Export zeigte sich besonders beidengro3en
und den mittelgroBen Maschinen steigende
Tendenz. Lieferungen gingen in alle Industrie-
lander der Erde.

Das Geschaft mit Hand-Brennschneidmaschi-
nen verlief weiterhin lebhaft. Das seit mehr
als 40 Jahren bekannte Modell SECATOR
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wurde als Neukonstruktion in moderner Form
mit einer Reihe zusatzlicher technischer Vor-
teile aufden Markt gebracht. Die QUICKY blieb
die meistgekaufte Hand-Brennschneidmaschine
der Welt. Mitder Auslieferung von 2000 Ma-
schinen wurde 1965 eine Gesamtstickzahl von
25000 Uberschritten.

Im Bereich der Autogengeréte und -maschinen
fur die Hiuttentechnik machte sich die Zurick-
haltung bemerkbar, die die Stahlindustrie in
Erwartung einer rucklaufigen Entwicklung bei
der Vergabe von Auftrdgen fur Erweiterungs-
investitionen ubte.

Durch die gute Beschaftigungslage der Stahl-
industrie im Jahr 1964 war noch ein Auftrags-
bestand vorhanden, der eine befriedigende
Kapazitatsauslastung sicherte. Die Zurtckhal-
tung bei Erweiterungsinvestitionen wurde zum
Teil dadurch kompensiert, dal der Zwang zu
rationalisieren die anhaltende Umristung der
Betriebe der Hittenindustrie auf kontinuierliche
Verfahren bewirkte. Kennzeichnend dafur ist die
rasche Entwicklung des Stahl-StrangguRverfah-
rens. MESSER GRIESHEIM liefert die Schneid-
einrichtungen. Mitderwachsenden Bedeutung
und Weiterentwicklung des StranggieRens wer-
den auch andiese Maschinen neue technische
Anforderungen gestellt, diein Zusammenarbeit
mit den Anwendern erfillt werden.

Strang-Brennschneidanlage ineinem Huttenwerk









Eine gréRBere Zahl von Strang-Brennschneid-
maschinen wurde geliefert. Fir das Schneiden
von Brammen und Knuppeln, die nach dem
BogenstrangguBverfahren gegossen werden,
wurde eine automatisch gesteuerte Schneid-
maschine entwickelt, deren Brenner mitdem
Strang synchron laufen und ihnin vorgegebene
Langen teilen. Die ersten dieser Automaten
wurden im Laufe des Jahres installiert. Vier
davon sind in einem deutschen Hiuttenwerk
als Bestandteil einer StranggieRanlage mit
Bogenkokille fiur Knuppel in Betrieb, die im
Herbst Gbergeben wurde.

Die Verfahren zumFlammen vonHand und mit
Maschinen wurden weiterentwickelt. Fir das
Flammen von Brammen und Blécken in den
Walzstralen der Stahlwerke zur Beseitigung
von Verunreinigungen, Rissen und anderen
Fehlstellen entwickelte MESSER GRIESHEIM
neue Dusen, die durch ihre Kastenbauweise
fur beliebig breite Flammbahnen kombiniert
werden kdénnen.

Das Schutzgas-SchweilRen findet wegen seiner
Wirtschaftlichkeit und Qualitat immer breitere
Anwendung. Die Nachfrage nach Schutzgas-
SchweiRgeraten stieg 1965 sprunghaft, so dafl
voribergehende Lieferengpésse nicht zu ver-
meiden waren.

Montage einer Schweitransferstrale fur Karosserieteile

Die Bedarfsentwicklung laRt immer starkerden
Trend zumEinsatz halb- und vollautomatischer
Schweillanlagen erkennen. Die Entwicklungs-
und Konstruktionsarbeiten fur Spezialvorrich-
tungen und Sondermaschinen wurden daher
verstarkt fortgesetzt. Eine Reihe von Neuent-
wicklungen erganzte das Programm, zum Bei-
spiel: MikroschweiBbrenner fir MIG-Anlagen
mit Spezialstromquellen; programmgesteuerte
Automaten zum Schweilen von Bé&ndern aus
Stahl oder NE-Metallen biszu 2 m Breite, die
mit einer Schere kombiniert sind; Langsspann-
vorrichtung zum SchweiRen von Tafelblechen
und dickwandigen Behaltern in Unterflurbau-
weise; pneumatische Abtastvorrichtung for
Langsndhte und Sondervorrichtungen fir die
blechverarbeitende Industrie.

Bei Widerstands-SchweiBmaschinen laRt der
Auftragseingang erkennen, dal sich derZug
zu automatischen Maschinen und Schweil3-
Transferstralen fortsetzt. Neben den Auto-
mobilwerken beginnen auch andere Industrie-
zweige, siein der Serienfabrikation einzuset-
zen. GroRe Anlagen wurden zum Beispiel fur
die Fertigung von Haushaltsgeraten (Herde,
Waschmaschinen, Kuhlschranke) und an die
Baustoffindustrie fir das Schweilen von
Decken- und Schalungstrdgern sowie Skeletten
fur Betonfertigteile geliefert.

25



Bei der Konstruktion der Normalmaschinen
wurde der Trend zum Buckelschweilen mit
groRBerer Leistung und der Wunsch derAn-
wender nach Sondervorrichtungen bertcksich-
tigt.

Eine Baureihe leichter Hangetransformatoren
mit Leistungen bis 100kVAundeine Baureihe
von Punkt-, Naht- und Buckelschweifmaschinen
nach dem Baukastensystem wurden entwickelt.
Die Neukonstruktion von automatischen Ab-

brenn-Stumpfschweifmaschinen — auch fir
GehrungsschweiRen — wurde zum Abschluf3
gebracht.

Auf dem Gebiet derStromquellen fur alle Licht-
bogen-SchweilRverfahren fuhrte die Vielfalt des
MESSER GRIESHEIM Programms zu einer
Starkung derMarktposition. Fir jeden Verwen-
dungszweck steht die geeignete Stromquelle
zur Verfigung. Schweiltransformatoren,
Schweil3gleichrichter und Schweilumformer
aus den eigenen Werken undvon Vertrags-
unternehmen werden als vollstdndige Typen-
reihen angeboten.

Die Produktion von SchweilRelektroden wurde
imWerk Frankfurt-Griesheim zusammengefallt.
Zu diesem Zweck wurden zusatzliche Ferti-
gungsstralen aus dem Werk Hanauer Land-
strale gegen Jahresende dort neu aufgebaut.
Mit der Gutehoffnungshiitte Schwerte GmbH
wurde eine Zusammenarbeit auf dem Gebiet
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unlegierter Stabelektroden fir das Verbin-
dungsschweilen vereinbart, die ihre ersten
Frichte trug.

Ein besonderer Schwerpunkt der Tatigkeit lag
bei den Spezialelektroden. Um den wachsenden
Bedarf jederzeit kurzfristig decken zu kénnen,
wurden die Fertigungskapazitdten im Werk
Griesheim erweitert.

MESSER GRIESHEIM istinderLage, fir neue
oder verbesserte Werkstoffe kurzfristig ent-
sprechende Schweillzusatzwerkstoffe zu ent-
wickeln undzuliefern. Neue Spezialelektroden
fur das Schweilen von Sonderstdhlen und
Buntmetallen wurden aufden Markt gebracht.

Der Beratungs- und Kundendienst bot auch
1965 mit seinen Lehrgangen den Schweil3ern
vieler Unternehmen Gelegenheit, ihre theore-
tischen Kenntnisse undihre praktische Fertig-
keit zuverbessern. DenMESSER GRIESHEIM
Kunden wird durch diese Weiterbildung ihrer
Facharbeiter der Einsatz schweil3technischer
Gerate inihren Werkstéatten erleichtert.

Plasma-Anlagen wurden vorwiegend fur For-
schungszwecke zum Einbau in Hochtempe-
ratur-Windkanale, zur Ermittlung von Warme-
Ubergangszahlen, zumPrifen von Werkstoffen
unter hochsten Temperaturen und fur Grund-
lagenversuche in der Chemie geliefert. Inder
Industrie wardas Hauptanwendungsgebiet das



Schmelzschneiden von Metallen. Im Vergleich
zu anderen Trennverfahren werden beim Plas-
ma-Schmelzschneiden hochlegierter Stahleso-
wie vonKupfer, Messing, Aluminium und deren
Legierungen wesentlich héhere Schneidleistun-
gen erzielt. Der Verkauf einer groReren Zahl von
Brennern, die auch mit halb- oder vollauto-
matisch gesteuerten Maschinen gekoppelt wur-
den, I&aRt diesteigende Bedeutung dieses Ver-
fahrens erkennen.

Beim Auftrag- undVerbindungsschweilen so-
wie beim Plasma-Spritzen liegt das Schwer-
gewicht auf der Weiterentwicklung der Kon-
struktionen und der Anwendungstechnik.

Auf dem Gebiet der Plasma-Technik besteht
eine Zusammenarbeit mitden amerikanischen
Firmen Union Carbide Corp. undThermal Dy-
namics Corp.

Mehrere Elton-Anlagen flUr die Herstellung
von SchweiRelektroden wurden geliefert und
in Betrieb genommen. DieNachfrage nach wei-
teren Anlagen — hauptséachlich ausdem Aus-
land — nimmt zu.Interesse an der Errichtung
vollstdndiger Fabriken besteht vorallem in sol-
chen L&andern, deren industrielle Entwicklung
erst am Anfang steht. Fir diese Bedarfsfalle
wird gegenwartig zur Ergdnzung der Elton-An-
lage 200 eine kleinere Ummantelungsanlage
entwickelt., deren Kapazitat 50 bis 100 t/Monat
betragt.



Tieftemperaturtechnik

Der Umsatz dieser Sparte, diesich mitdem Pro-
jektieren unddem Bau von Tieftemperaturanla-
gen zur Lufttrennung, Gasverflissigung und
Zerlegung von Gasgemischen befal3t, entsprach
den Erwartungen.

Bei denLuftzerlegungsanlagen zur Gewinnung
von Sauerstoff, Stickstoff und Edelgasen
setzte sich die Tendenz zum Einsatz von
GrofRRanlagen fort. Mehrere interessante Auf-
trdge wurden abgewickelt, darunter einige
Anlagen fur die Sauerstoffversorgung von
Stahlwerken. MitderMontage der Sauerstoff-
Anlage fur die Erweiterung des Stahlwerks
Rourkela derHindustan Steel Ltd. inIndien,die
eine Kapazitat von 215t pro Tag Sauerstoff
und 200 t proTagStickstoff hat, wurde begon-
nen. Bei der Farbwerke Hoechst AG. wurde
eine Anlage mit einer Leistung von je 300t
Sauerstoff und Stickstoff pro Tag inBetriebge-
setzt. Mit der Planung fur GrofRanlagen mit
Tagesleistungen von 1000t Sauerstoff wurde
begonnen.

Die Entwicklung desAuftragseingangs und der
Anfragen aus Europa und Ubersee zeigt, daR
die Gasverflussigung und Gasgemischzerle-
gung zunehmende Bedeutung gewinnen. In
diesem Bereich konstruierte underrichtete die
MESSER GRIESHEIM Gruppe 1965 zum Bei-
spiel eine GroRanlage fur die Zerlegung von
Synthese-Restgas in Deutschland und eine
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Anlage flur die Verflussigung von Erdgas zum
Zwecke deslLagerns unddes Wiederverdamp-
fens beiSpitzenbedarf (peak shaving) in USA.
Mitvorbereitenden Arbeiten an neuen Projekten
zum Verflissigen von Naturgas wurde begon-
nen.

In zunehmendem Male wird MESSER GRIES-
HEIM vonderchemischen Industrie zur Mitar-
beit beiderKonstruktion undErrichtung petro-
chemischer Anlagen herangezogen, bei der
Tieftemperaturverfahren fiur das Verflussigen,
Konzentrieren, Waschen und Abtrennen von
Kohlenwasserstoffen angewendet werden. Die
Verfahrenstechnik dieserwichtigen Anwendung
tieferTemperaturen wurde weitervervollkomm-
net, besonders fir Anlagen, in denen Erdgas
zerlegt wird.

Die Entwicklungstendenzen inder Tieftempera-
turtechnik werden bei der Forschungsarbeit
berticksichtigt. Die vielfaltigen Entwicklungs-
aufgaben fur Verfahren, Apparate und Ma-
schinen werden 1966 in groRerem Malstab
weitergefuhrt. Hinzu kommen die Forschungs-
aufgaben in der Cryotechnik, die sich mitder
Losung der technischen Probleme im Tempe-
raturbereich zwischen dem Siedepunkt des
Stickstoffs (-196° C) und des unter ver-

Luftzerlegungsanlage in Schweden









mindertem Druck verdampfenden Heliums
(—271 ° C) befaRt. Besondere Bedeutung ha-
ben in diesem Arbeitsgebiet die Simulation
von Weltraumbedingungen, die Supraleitfahig-
keit undandere Aufgaben derTiefstkihlung in
Chemie und Physik.

Auf demGebiet derTieftemperaturtechnik be-
stehen eine enge Zusammenarbeit und ein
Erfahrungsaustausch mitderAmerican Messer
Corporation. Die Erfahrungen und die For-
schungsarbeiten beider Partner fuhren zu Er-
gebnissen, deren praktische Nutzung neue
Maoglichkeiten fur verschiedene Industriezwei-
ge erschlief3t.

Filmaufnahmen beider Werkstattmontage der kalten
Apparatur einer Luftzerlegungsanlage



Industriegase

Der Absatz vonlIndustriegasen inder Bundes-
republik hat— wieindenvergangenen Jahren
— weiter zugenommen.

Der Anstieg bei Sauerstoff ist vor allem auf
den vermehrten Verbrauch der Huttenwerke
zuriuckzufuhren. Dieser erhohte sich trotz des
konjunkturell bedingten Rickgangs der Stahl-
erzeugung durch den zunehmenden Einsatz von
Sauerstoff-Blasstahlverfahren weiter. Der Ein-
satz von Sauerstoff fur diese Verfahren stieg
1965 im Vergleich zumVorjahr um fast 35 %
auf 370 Mill. cbm.Da gleichzeitig die Erzeu-
gung in hittenwerkseigenen Anlagen zuriuck-
ging, konnte die Industrie der technischen
Gase ihre Lieferungen Uberdurchschnittlich
steigern.

Auch der Verbrauch von Sauerstoff far das
autogene Schweilen und Schneiden und fur
Anwendungszwecke in Chemie, Medizin, Luft-
fahrt sowie auf den verschiedenen Gebieten
der Forschung nahm weiter zu.

An dieser Entwicklung des Gasemarktes in
Westdeutschland nahm MESSER GRIESHEIM
in erfreulichem MaRe teil.

Die Erweiterung der Anwendungstechnischen
Abteilung trug wesentlich dazu bei. Durch ihre
Tatigkeit wurden die Einsatzmdglichkeiten ein-
gefuihrter Verfahren vermehrt und neue Anwen-
dungsgebiete erschlossen. Das gilt nicht nur
fir Sauerstoff, sondern auch fir Wasserstoff,

Stickstoff undfur andere im MESSER GRIES-
HEIM Programm enthaltene Gase und Gasge-
mische.

Das Verfahren zur Transportkiihlung von ver-
derblichen Gutern mit fliussigem Stickstoff
hat sich weiter durchgesetzt. MESSER GRIES-
HEIM lieferte eine groBere Anzahl von Spezial-
anlagen, die in Kuhltransportfahrzeuge einge-
bautwurden und von denen Uber 100 in Betrieb
sind. Mitder Einrichtung einer Reihe neuer Flis-
sig-Stickstoff-Tankstellen wurden neue Voraus-
setzungen zum wirtschaftlichen Einsatz des
Verfahrens und zur Verbesserung der Kuhl-
kette geschaffen. 25 Tankstellen sind in der
Bundesrepublik vorhanden, weitere geplant.

Auf dem Gebiet der Edel- und Reinstgase
wurden anwendungstechnische Untersuchun-
gen in Angriff genommen, besonders fur den
Einsatz vonArgon fur metallurgische Zwecke.
Um den wachsenden Bedarf an Reinstgasen
und Gasgemischen entsprechend den beson-
deren Wunschen der Verbraucher decken zu
kdnnen, wurden im Werk Duisburg Einrichtun-
gen fur das Abfiullen dieser Gase in Stahl-
flaschen und in Glasballons mit den dazuge-
hérenden Laborgeb&uden errichtet. Der stei-
gende Verbrauch an Reinstgasen und speziellen

Flussig-Sauerstoff-Tankwagen
beim Fullen eines Kaltvergasers









Gasgemischen fir die Meftechnik, Wissen-
schaft, Forschung undlLichttechnik kann in den
gewinschten Mischungen mitden geforderten
Qualitatsgarantien gedeckt werden. Alle Liefer-
wilinsche nach extrem reinen Gasen wurden er-
fullt.

Um eine schnelle und wirtschaftliche Versor-
gung der Kunden zu erreichen, wurden einige
Erzeugerwerke als Umfillbetriebe eingerich-
tet. Mehrere Werke wurden erweitert und um-
gebaut mitdemZiel, denlLagerraum fur Indu-
striegase in Stahlflaschen zu vergroRern und
dadurch denVersand zubeschleunigen. Furdie
Speicherung vonlindustriegasen wurden Grol3-
raumbehalter installiert, die es ermdglichen,
auch beiplétzlich auftretendem grofem Bedarf
jederzeit lieferbereit zu sein. Die Fertigung
vakuumisolierter Behdlter fir verflissigte Gase
wurde aufgenommen.

Fur denTransport vonIndustriegasen wurden
weitere StralRen-Tankwagen eingesetzt, die
mit neukostruierten, pulver-vakuumisolierten
Behéltern ausgerustet sind. Durch denAn-
schluR groRerer Verbraucher andie bestehen-
den Rohrleitungsnetze unddurch Erweiterung
des Stahlflaschenparks wurden die Voraus-
setzungen flUr eine rationellere Belieferung
geschaffen.

Abfillung von Edelgasen imWerk Duisburg



International

Aufgabe dieser Sparte ist die Betreuung der
Vertriebsorganisation sowie der Tochter- und
Beteiligungsgesellschaften von MESSER
GRIESHEIM im Ausland. Sie koordiniert die
Geschaftspolitik und die Auslandsaktivitat der
anderen Sparten.

Der Schwerpunkt derTéatigkeit lag 1965 beider
Neuordnung derausléandischen Vertriebsorga-
nisation, die dem gréBeren Gesamtunterneh-
men anzupassen war. In zahlreichen L&ndern
wurden neue Regelungen vereinbart, inden
verbleibenden werden die Vertrdge im Laufe
dieses Jahres zum Abschluf3 gebracht.

In Italien wurde die Verkaufsorganisation ge-
strafft. Mehrere Fach-Vertretungen und Elek-
troden-Konzessiondre sind jeweils auf den
Verkauf bestimmter Erzeugnisgruppen des
MESSER GRIESHEIM Programms spezialisiert.
In Mailand wurde die Einrichtung einer Auf3en-
stelle vorbereitet. lhre Aufgabe wird essein, in
Abstimmung mitdem Stammhaus undinZu-
sammenarbeit mitden Vertretungen eine erfolg-
reiche Verkaufspolitik zu sichern.

Der aufnahmefédhige franzdsische Markt wird
von der MESSER GRIESHEIM FRANCE SA
bearbeitet. Sieistin dieAbteilungen Schweil3-
technik und Tieftemperaturtechnik gegliedert.
Auf dem Gebiet groRRer Engineering-Projekte
fur die Chemie-Industrie wurde eine Zusam-
menarbeit mitderHoechst-Peralta SAund der
Friedrich Uhde GmbH eingeleitet.

36

In Danemark wurde die bisherige Messer
Svejseteknik A/S inMESSER GRIESHEIM A/S
umbenannt undmitderVertretung des gesam-
ten Programms betraut. Die bewéahrte freund-
schaftliche Zusammenarbeit mit der ABGas-
accumulator (AGA)wird fortgesetzt. Einige
MESSER GRIESHEIM Spezialerzeugnisse
werden vonA GAindenskandinavischen L&n-
dern vertrieben.

In Osterreich soll die Fertigungskapazitat fur
SchweiRelektroden bei der 26%igen Beteili-
gungsgesellschaft Leonarc GmbH erweitert und
die Herstellung von Schweil3-Stromquellen auf-
genommen werden. MitderPlanungsarbeit fur
dieses Projekt wurde begonnen.

Bei derindischen Beteiligungsgesellschaft Ge-
neral Electrodes & Equipment Ltdwird die ge-
genwartige Kapazitadt der SchweilRelektroden-
Fabrik von600auf3000 t/Jahr erhdht, umzur
Deckung desrasch steigenden Bedarfs fur die
Industrialisierung inIndien beizutragen.

Fur andere Projekte — vorallem in Westeuro-
pa, Sudamerika undJapan — befinden sich die
Planungsarbeiten im Anfangsstadium. Beim
Auf- undAusbau derbestehenden undgeplan-
ten Beteiligungen erweist sich die Zusammen-
arbeit mit der weltweiten Organisation der
Farbwerke Hoechst AG. alssehr nutzlich.

Von der American Messer Corp. geplante und gelieferte
Erdgas-Verflissigungsanlage in San Diego, Kalifornien






MITARBEITER AM31.12. 1965

WERK WERKE WERKSGRUPPE MESSER GRIESHEIM

HANAUER KRIFTELERSTRASSE INDUSTRIEGASE:) GESAMT
LANDSTRASSE UND GRIESHEIM 5138

2747
2391
1983
1685
1470
817
707

+81 0 +81 +84 +52 +136 +15 +19 +34 +180+71+251

Angestellte Arbeiter Mitarbeiter gesamt

Die Zahlen am Ful3 der S&ulen geben die Veranderung gegenliber dem Stand am1.1.1965 an

') einschlieBlich SIG-Sauerstoffwerke Hagen und Herborn



Mitarbeiter und Sozialleistungen

Am Jahresende hatte die MESSER GRIES-
HEIM GMBH 5138 Mitarbeiter. Im Vergleich
zum Jahresbeginn erhdhte sich damit ihre Zahl
um 251.Die Zahl derGastarbeiter stieg auf 344.

Die nebenstehende Ubersicht zeigt den Stand
am Jahresende und die Verdnderungen seit
Jahresanfang inden einzelnen Werken.

Die Fluktuation warnach wie vorbei den jinge-

ren gewerblichen Arbeitnehmern erheblich.
Nicht alle Personalanforderungen — besonders
nach Facharbeitern — konnten erfullt werden.

Die Bemuhungen zurFortbildung der Mitarbei-
ter undAusbildung der Lehrlinge aller Berufe
wurden weiter verstéarkt.

Besondere Sorgfalt galt dem wirksamen
Gesundheits- undUnfallschutz. Das Verhéaltnis
von leichten zu schweren Unféllen hat sich
erheblich gebessert. DieZahl der Wegeunfélle
hat jedoch leider zugenommen.

Einen zusétzlichen Erholungs- oder Genesungs-
urlaub konnten 25 Mitarbeiter inden Erholungs-
heimen in Oberbayern undin der Eifel verbrin-
gen. Die Lehrlinge des 2. Lehrjahres aller Werke
verbrachten erstmals gemeinsam zwei Urlaubs-
wochen in den Heimen in Oberaudorf und
Berchtesgaden derFarbwerke Hoechst AG.

Fur den Wohnungs- undEigenheimbau wurden
in groBerem Umfang Mittel bereitgestellt.

Zur Unterbringung der Gastarbeiter stehen
300 Betten — zum groRten Teil in werkseigenen
Wohnheimen — zur Verfliigung.

Aus dem Kreis der Betriebsangehdrigen, die
dem Unternehmen seit vielen Jahren verbunden
sind, feierten einer sein 50-jahriges, 11 ihr 40-
jahriges und 38 ihr 25-jahriges Dienstjubilaum.

Zwischen Geschéaftsfuhrung und Gesamtbe-
triebsrat wurden 10 Betriebsvereinbarungen
abgeschlossen unddamit eine einheitliche Ba-
sis fur Entlohnung, Altersversorgung und an-
dere Sozialleistungen geschaffen.

Die Lohn- undGehaltssumme im Geschaftsjahr
1965 betrug 64,7 Mill. D M gegenlber 55,1 Mill.
DM im Vorjahr. Diese Zunahme um 17,5% ist
auf Tarifanderungen, Einfuhrung des Urlaubs-
geldes, Umgruppierungen, Lohnangleichung in
denWerken und Erhdhung des Personalbestan-
des zurlckzufuhren.

Die Sozialabgaben aufgrund gesetzlicher Ver-
pflichtungen beliefen sich auf5,4 Mill. DM. Die
freiwilligen Sozialleistungen wurden zum Jah-
resabschluB mit 4,8 Mill. DM ausgewiesen.
Damit ergibt sich — ohne Gratifikationen, Ko-
sten fur Sozialverwaltung und Schulungen —
ein Sozialaufwand von2000 DM/Jahr und Mit-
arbeiter.

Der Anteil des gesamten Personalaufwandes
am Umsatz von MESSER GRIESHEIM erreichte
mit 25% seinen bisherigen Hoéchststand.
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Tochter- und Beteiligungsgesellschaften

Inland

Huttensauerstoff GmbH, Disseldorf

Die Huttensauerstoff GmbH wurde 1961 in
Essen miteinem Stammkapital von20Mill. DM
gegrindet, dasje zur Halfte vonderLinde AG.
und vonderFarbwerke Hoechst AG. Ubernom-
men wurde. Die Gesellschaft befaldt sich mitder
Errichtung und dem Betrieb von GroRanlagen
zur Versorgung von Huttenwerken mit Sauer-
stoff. Anfang 1965 hatdie Farbwerke Hoechst
AG. ihre Beteiligung an der Huttensauerstoff
GmbH aufdie MESSER GRIESHEIM GMBH
Ubertragen.

Da MESSER GRIESHEIM eine eigene Ferti-
gung fur Tieftemperatur-Apparate hat, ent-
schloR sich die Linde AG.,zum Jahresbeginn
1966 ihre 50%ige Beteiligung an der Hutten-
sauerstoff GmbH infreundschaftlichem Einver-
nehmen ebenfalls andie MESSER GRIESHEIM
GMBH abzugeben. Kunftig werden beide Fir-
men demnach ihre Interessen auf diesen
Arbeitsgebieten unabhéngigvoneinander wahr-
nehmen.

Sauerstoff Union GmbH, Frankfurt am Main
Diese fruhere Holdinggesellschaft fur Beteili-
gungen in der Gaseindustrie hatseit 1965 die
Aufgabe, Grundstucke, Stahlflaschen fir Indu-
striegase und Finanz-Anlagen zu verwalten.
Ihre Tatigkeit im Leasing- und Vermietungsge-
schaft aufdem Gebiet der Anwendungstechnik
von Industriegasen wird vorbereitet.
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SIG Sauerstoffwerk Herborn GmbH, Herborn
Die SIG Herborn, die ein Werk zur Herstel-
lung von Industriegasen undeine Maschinen-
bauabteilung betreibt, wurde mitWirkung vom
1.7.1965 von der MESSER GRIESHEIM GMBH
Ubernommen. Die Gesellschaft hatihr Anlage-
vermodgen an die Muttergesellschaft verpach-
tet. Das Sauerstoffwerk wurde in die Sparte
Industriegase eingegliedert. Die Maschinen-
bauabteilung istfur die Sparte Schweil3technik
tatig. Die Fertigung von Verdampfern undande-
ren Geraten fur die Autogentechnik ist ange-
laufen.

Oxytechnik-Anlagenbau GmbH, Frankfurt/Main
Die Gesellschaft entwirft und baut Versor-
gungsanlagen fir Industriegase und plant die
Einrichtung schneid- undflammtechnischer An-
lagen fur die Hutteryndustrie. Fur die Auto-
mobil-, Mineraldl-, Maschinen- und Stahlbau-
Industrie wurden Auftrage fur den Bauvon
Werksrohrnetzen und Gas-Versorgungsanla-
gen abgewickelt. DerAuftragsbestand ist gut.



Ausland

MESSER GRIESHEIM International Company
mbH, Chur

Die MESSER GRIESHEIM International Com-
pany mbHist als Holding- und Kapitalverwal-
tungsgesellschaft tatig. Sie verwaltet die Betei-
ligungen derMESSER GRIESHEIM Gruppe an
den Firmen Sobemesser Société Belge Messer
S.P.R.L, Leonarc GmbH, General Electrodes
and Equipment Ltd. und Arlasa S.A. Die Gesell-
schaft koordiniert Engineeringaufgaben auf
internationaler Basis. Daneben besteht ihre
Tatigkeit darin, die Lieferung schlusselfertiger
Fabriken an auslandische Abnehmer zu ver-
mitteln und zu finanzieren.

AMERICAN MESSER CORPORATION,

New York

Umsatz undAuftragseingang dieser wichtigen
Tochtergesellschaft haben sich 1965gut ent-
wickelt. DieAbteilungen Tieftemperaturtechnik
und Brennschneidmaschinen wurden deshalb
erweitert. Die Gesellschaft beschaftigte am
Jahresende 105 Mitarbeiter. Ihre Organisation
wurde dem groReren Geschaftsumfang ange-
glichen.

Von den 1965 fertiggestellten Tieftemperatur-
anlagen isteine Luftzerlegungsanlage miteiner
Tagesleistung von 250t gasformigem Sauer-
stoff, 685t flussigem Stickstoff und 10t flUs-
sigem Argon besonders zu erwdhnen. Eine
ahnliche Anlage befindet sich im Bauund wird
1966 inBetrieb genommen.

Auf dem rasch wachsenden Gebiet derErdgas-
verflissigung hatdie Gesellschaft mehrere An-
lagen in Auftrag. Eine der ersten Erdgasver-
flussigungs-Anlagen in Amerika wurde inSan
Diego (Kalifornien) fertiggestellt. Die AMERI-
CAN MESSER CORPORATION (AMC)ent-
wickelte hierfir einen Entspannungsturbinen-
Kreislauf zur Verflissigung desErdgases unter
Ausnutzung des Pipeline-Gasdrucks. AMC
wurde aufRerdem derAuftrag fir die Konstruk-
tion unddasEngineering einer groRen Verflis-
sigungsanlage Ubertragen, die Bestandteil eines
Komplexes fur Verflissigung und Lagerung des
verflissigten Erdgases in einem Untergrund-
Speicher miteiner Lagerkapazitat von 85 Mill.
cbmist.

Chemische GroRbetriebe inOhio und Louisiana
haben derAMC Auftrage fur dielLieferung und
Errichtung von Wasserstoff-CO-Trennanlagen
erteilt.

Die Zahl dergelieferten Brennschneidmaschi-
nen, deren Vertrieb in Handen derAirco Weld-
ing Products Inc.liegt, wurde 1965 weiter ge-
steigert. Der grof3ite Zuwachs lag bei mittel-
groBen Brennschneidmaschinen mit Koor-
dinatenantrieb und Portalmaschinen, dievon
AMC mit amerikanischen Normteilen ausge-
ristetwerden. MitderAufnahme von automati-
schen MESSER GRIESHEIM Schneidmaschi-
nen fur StranggieR-Anlagen in das Lieferpro-
gramm hatte die AMC 1965 inUSA und Kanada
Erfolg.
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MESSER GRIESHEIM Ltd., London

Bei steigendem Auftragseingang erzielte diese
Tochtergesellschaft einen zufriedenstellenden
Umsatz. Um den erhdhten Anforderungen der
Kunden gerecht zu werden, wurde der Ver-
kaufs- und Beratungsdienst verbessert und
ausgebaut. Die in Newcastle bestehende
Niederlassung mit Lager und Reparaturwerk-
statt fur dieBetreuung derKunden in Nordeng-
land und Schottland hatsich bewahrt.

Die Fertigung von Hand-Brennschneidmaschi-
nen und Autogen-Standard-Geraten in West-
Norwood wurde erweitert. Da die zuklnftige
Entwicklung positiv beurteilt wird, istder wei-
tere Ausbau derProduktion vorgesehen.

Entsprechend den Erwartungen entwickelte
sich auch dasSchweilRelektrodengeschéaft uber
die Advanced Metal Technique Ltd. gut.

MESSER GRIESHEIM A/S, Kopenhagen

Der Name — bisher Messer Svejseteknik A/S
— wurde in MESSER GRIESHEIM A/S geéan-
dert. Sievertritt die gesamten Interessen der
MESSER GRIESHEIM GMBH in Danemark.

Die Geschaftsentwicklung im Berichtsjahr ent-
sprach den Erwartungen.

Fur den danischen Markt wurde ein kleines
luftgeklhltes Schutzgas-Schweil3gerat konstru-
iert. Da hierfur groRes Interesse besteht, wur-
den Vorbereitungen zur Aufnahme der Ferti-

42

gung indenWerkstatten der MESSER GRIES-
HEIM A/SinKopenhagen-Farum getroffen. Der
Export dieses Geradtes nach Europa und Uber-
see istvorgesehen.

MESSER GRIESHEIM FRANCE SA, Paris
Diese Gesellschaft istaus der friheren Société
Francaise des Appareils et Procédés Messer
hervorgegangen. Gleichzeitig mit der Ande-
rung des Firmennamens wurde der Gesell-
schaftsanteil derMESSER GRIESHEIM GMBH
auf 58,6 % erhoht.

Die Zusammenarbeit mit der Hoechst-Peralta
SA wurde eingeleitet.

Mit derCompagnie des Ateliers etForges dela
Loire SA,Paris (CAFL) besteht ein Abkommen
Uber technische Zusammenarbeit aufdem Ge-
biet der Luftzerlegungs- und Gasverflissi-
gungsanlagen. Es wurde je eine Luftzerle-
gungsanlage in Frankreich und Tunesien in Be-
trieb genommen.

Die Werkstatten der MESSER GRIESHEIM
FRANCE SA in Bourg-la-Reine bei Paris,
wo Autogengerdte und Spezialeinrichtungen
gefertigt werden, waren gut beschéaftigt. Dem
Ausbau der Werkstatten wird groRe Sorgfalt
gewidmet, um einen reibungslosen Kunden-
dienst fur diein Frankreich verkauften Anlagen,
Maschinen und Gerate zu gewdahrleisten.

Fiur denVerkauf von SchweiRelektroden wur-
den mehrere Gebietsvertreter eingesetzt.



Nicht konsolidierte Beteiligungsgesellschaften

Inland

SIG Sauerstoffwerk Frankfurt GmbH
Frankfurt am Main

Dr. Ing. Jovy GmbH
Leer/Ostfriesland

Europa

Sobemesser
Société Belge Messer S.P.R.L.
Brissel/Belgien

Leonarc GmbH
Leonstein/Osterreich

SchweilRtechnik A G
Zurich/Schweiz

Arlasa SA
Llodio/Spanien

Ubersee

Messer Mexicana S A
Mexico City/Mexiko

Soldaduras Peruanas SA
Lima/Peru

General Electrodes & Equipment Ltd.

Bombay/Indien

50%

30%

37,5%

26%

25%

15%

48 %

40 %

26 %



Aushblick

Aufbauend auf den Traditionen von Messer
und Griesheim wurde 1965 die Basis geschaf-
fen, aufderdie MESSER GRIESHEIM GMBH
ihre Arbeit fortsetzen wird.

Die einander ergénzenden Arbeitsgebiete der
Vorgangerfirmen wurden koordiniert, die vor-
handenen Kenntnisse in allen Bereichen zu-
sammengefallt unddie Organisation gestrafft.
Es entstand eine Gemeinschaft von Mitarbei-
tern, diedasMESSER GRIESHEIM Programm
nach denneuesten technischen Erkenntnissen
gestaltet, die Winsche der Kunden erfulltund
sie bei der Rationalisierung ihrer Fertigungs-
verfahren beréat.
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Dem Nachlassen derkonjunkturellen Antriebs-
krafte ist im Frihjahr 1966 noch kein echter
Aufschwung gefolgt. DasTempo des gesamt-
wirtschaftlichen Wachstums scheint sich weiter
zu verringern. Da Produktionsprogramme, die
dem technischen Fortschritt dienen, vonder
Konjunktur weniger abhéngig sind, erwartet
MESSER GRIESHEIM eine weiterhin gute Ent-
wicklung.

Die geleistete Arbeit unddie zukunftigen An -
strengungen in allen Unternehmensbereichen
werden dazu beitragen, die Stellung von
MESSER GRIESHEIM aufdemWeltmarkt zu
festigen und weiter auszubauen.

Lehrlinge bei der Grundausbildung









Lieferprogramm

Schweilltechnik

Autogengerate und Acetylenanlagen
Gasversorgungseinrichtungen
Oberflachen-Hartemaschinen
Brennschneidmaschinen
Hlttentechnische Brennschneidmaschinen
Flamm-Maschinen

Schwei3stromquellen
SchutzgasschweiRgerate und -maschinen
SchweiRelektroden und Zusatzwerkstoffe
Widerstands-Schweilmaschinen
Plasma-Anlagen
SchweilRelektroden-Produktionsanlagen

Tieftemperaturtechnik

Apparate, Maschinen und Einrichtungen
fur die Tieftemperaturtechnik:

Tieftemperaturanlagen zur Gasverflissigung

und Trennung von Gasgemischen;
Luftzerlegungsanlagen zum Gewinnen
von Sauerstoff, Stickstoff, Argon;
Gasgemisch-Zerlegungsanlagen

zum Gewinnen von Helium, Wasserstoff,
Kohlenmonoxyd, Paraffinen, Olefinen,
Aromaten.

Industriegase

Sauerstoff, gasférmig und flissig
Stickstoff, gasformig und flussig
Wasserstoff

Formiergas

Argon, Argonvarianten und Argongemische
Corgon®, Coxogen®

Helium und andere Edelgase
Eichgase

extrem reine Gase

Gasgemische

Acetylen, Karbid

alle Gase inhandelsiiblichen und héchsten
Reinheiten

Flussigstickstoff-Kiihlanlagen

6000 Bilder pro Sekunde mit der Hochgeschwindigkeits-Kamera
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Anschriften

Messer Griesheim GmbH

6 Frankfurt amMain 1,Hanauer LandstraRe300
Postfach 2606

Telefon (0611)410191

Telex 411 754 mgfh

Telegramme megrizentral frankfurtmain

Schweilltechnik

Messer Griesheim GmbH
Schweildtechnik

6 Frankfurt am Main 8, Krifteler StralRe 1
Postfach 9087

Telefon (0611)38091

Telex 411821 mgfk

Telegramme megriwest frankfurtmain

Tieftemperaturtechnik

Messer Griesheim GmbH
Tieftemperaturtechnik

6 Frankfurt amMain 1,Hanauer LandstralRe 300
Postfach 2606

Telefon (0611)41 0191

Telex 411 754 mgfh

Telegramme megrizentral frankfurtmain
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Industriegase

Messer Griesheim GmbH
Industriegase

4 Diusseldorf, Homberger Stralle 12
Postfach 4709

Telefon (0211)43031

Telex 8584878mgd

Telegramme Sauerstoff dusseldorf

International

Messer Griesheim GmbH

International

6 Frankfurt amMain 1, Hanauer LandstraRe 300
Postfach 2606

Telefon (0611)41 0191

Telex 411 754 mgfh

Telegramme megrizentral frankfurtmain

Gedruckt in Deutschland X 0466 C A .






