




MESSER GRIESHEIM 

Messer Griesheim GmbH Frankfurt am Main 

t 



c 

a 



A m 2 1 . D e z e m b e r 1965 e n t s c h l i e f i m 8 7 . L e b e n s j a h r 

H e r r D r . - I n g . e . h. D i p l . - I n g . 

F R I E D R I C H J A H N E 
V o r s i t z e r d e s A u f s i c h t s r a t s d e r A d o l f M e s s e r G m b H 1 9 5 2 - 1 9 6 4 

E h r e n v o r s i t z e r d e r M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 

I n h a b e r d e s Großen V e r d i e n s t k r e u z e s m i t S t e r n d e s V e r d i e n s t ­
o r d e n s d e r B u n d e s r e p u b l i k D e u t s c h l a n d 

W i r b e k l a g e n m i t s e i n e m H e i m g a n g d e n V e r l u s t e i n e r d u r c h 
h o h e G a b e n d e s G e i s t e s u n d C h a r a k t e r s a u s g e z e i c h n e t e n 
Persönlichkeit. Während s e i n e r langjährigen Tätigkeit i m A u f ­
s i c h t s r a t h a t e r B e d e u t e n d e s für d i e E n t w i c k l u n g u n s e r e s 
U n t e r n e h m e n s g e l e i s t e t . Er i s t u n s darüber h i n a u s a l s E h r e n ­
v o r s i t z e r u n s e r e r G e s e l l s c h a f t b i s z u s e i n e m T o d e e n g v e r b u n ­
d e n g e b l i e b e n . 

M i t s e i n e r w a r m h e r z i g e n , gütigen A r t h a t e r s i c h d i e F r e u n d ­
s c h a f t u n d Z u n e i g u n g a l l e r , d i e i h m in d e r A r b e i t u n d i m p r i v a ­
t e n B e r e i c h n a h e s t a n d e n , e r w o r b e n . W i r w e r d e n d a s A n d e n k e n 
d i e s e s außergewöhnlichen u n d verantwortungsbewußten 
M a n n e s s t e t s in E h r e n h a l t e n . 
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V o r w o r t 

In d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H w u r d e n 
z u r J a h r e s w e n d e 1 9 6 4 / 6 5 d i e frühere A d o l f 
M e s s e r G m b H u n d d i e W e r k s g r u p p e n S a u e r ­
s t o f f u n d G r i e s h e i m - A u t o g e n d e r d a m a l i g e n 
K n a p s a c k - G r i e s h e i m A G . z u s a m m e n g e s c h l o s ­
s e n . D i e s e Z u s a m m e n a r b e i t i m i n d u s t r i e l l e n 
V e r b u n d m i t d e r F a r b w e r k e H o e c h s t A G . u n d 
d i e V e r e i n i g u n g e i n a n d e r ergänzender A r b e i t s ­
g e b i e t e d e r G e s e l l s c h a f t e r d e r M E S S E R 
G R I E S H E I M G M B H h a b e n s i c h bewährt. 
In v i e l e n W i r t s c h a f t s z w e i g e n in d e r B u n d e s ­
r e p u b l i k D e u t s c h l a n d h a b e n d i e k o n j u n k t u r e l ­
l e n Antriebskräfte u m d i e J a h r e s m i t t e n a c h ­
g e l a s s e n . D i e I n v e s t i t i o n s b e r e i t s c h a f t d e r I n d u ­
s t r i e u n d d e r S t a h l v e r b r a u c h n a h m e n in d e r 
z w e i t e n Hälfte d e s J a h r e s a b . T r o t z d e m e n t ­
w i c k e l t e s i c h d a s Geschäft u n s e r e r G e s e l l s c h a f t 
e r f r e u l i c h . D i e Umsatzpläne w u r d e n übertroffen. 

D i e d r e i P r o d u k t i o n s s p a r t e n 
Schweißtechnik 
T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k 
I n d u s t r i e g a s e 
b r a c h t e n n e u e E r z e u g n i s s e a u f d e n M a r k t . In 
d e r Schweißtechnik w u r d e n e r s t e R a t i o n a l i s i e ­
r u n g s e r f o l g e d u r c h Z u s a m m e n f a s s e n d e r P r o ­
d u k t i o n e n d e r in d e r M E S S E R G R I E S H E I M 
G M B H v e r e i n i g t e n W e r k e e r z i e l t . In d e r T i e f ­
t e m p e r a t u r t e c h n i k u n d b e i d e n I n d u s t r i e g a s e n 
w u r d e d i e Möglichkeit g e n u t z t , A u f g a b e n in 
F o r s c h u n g , E n t w i c k l u n g u n d A n w e n d u n g s t e c h ­
n i k g e m e i n s a m z u lösen. 

D i e f r e u n d s c h a f t l i c h e n B e z i e h u n g e n d e r K n a p ­
s a c k - G r i e s h e i m A G . u n d d e r A d o l f M e s s e r 
G m b H z u K u n d e n , L i e f e r a n t e n u n d z u a n d e r e n 
U n t e r n e h m u n g e n b l i e b e n e r h a l t e n . D i e u n t e r ­
n e h m e r i s c h e K o n z e p t i o n d e r M E S S E R G R I E S ­
H E I M G M B H eröffnete n e u e Möglichkeiten 
für d i e i n t e r n a t i o n a l e Z u s a m m e n a r b e i t i m 
w i s s e n s c h a f t l i c h e n u n d i n d u s t r i e l l e n B e r e i c h . 
D i e V e r b i n d u n g e n m i t F o r s c h u n g s i n s t i t u t e n , 
L i z e n z n e h m e r n u n d L i z e n z g e b e r n w u r d e n z u m 
g e g e n s e i t i g e n N u t z e n v e r t i e f t . 
D i e V e r k a u f s o r g a n i s a t i o n in E u r o p a u n d Über­
s e e w u r d e n e u g e o r d n e t . D a b e i l e g t e n w i r 
b e s o n d e r e n W e r t a u f d i e E r w e i t e r u n g d e s 
K u n d e n d i e n s t e s . D i e für d i e Vorgängerfirmen 
tätigen Kräfte k o n n t e n w i r m i t w e n i g e n A u s n a h ­
m e n für d a s v e r e i n i g t e U n t e r n e h m e n e r h a l t e n , 
k o o r d i n i e r e n u n d i m n e u e n , b r e i t e r e n R a h m e n 
e i n s e t z e n . 

D e m P e r s o n a l - u n d S o z i a l w e s e n g i l t u n s e r e 
b e s o n d e r e S o r g e . D e n E r f o l g d e r A u f b a u a r b e i t 
1965 v e r d a n k e n w i r d e m persönlichen E i n s a t z 
u n s e r e r M i t a r b e i t e r , d i e z u e i n e r G e m e i n s c h a f t 
z u s a m m e n g e w a c h s e n s i n d . I h n e n s e i für i h r e 
Tätigkeit u n d a l l e n F r e u n d e n u n s e r e s H a u s e s 
für i h r I n t e r e s s e a n d e r M E S S E R G R I E S H E I M 
G M B H g e d a n k t . 

D r . H a n s M e s s e r 
V o r s i t z e r d e r Geschäftsführung 
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M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 

e i n g e m e i n s a m e s U n t e r n e h m e n 
d e r F a r b w e r k e H o e c h s t A G . u n d 
d e r M e s s e r I n d u s t r i e G m b H 

MESSER 
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Die M E S S E R G R I E S H E I M G r u p p e 

Farbwerke Hoechst A G . 6 6 % % Messer Industr ie G m b H 3 3 7 3 % 

GRIESHEIM GMBH 
I 

I N L A N D 

Hüttensauerstoff G m b H 
Düsseldorf 
K 20 Mi l l . D M 1 0 0 % 

Sauerstof f Un ion G m b H 
l Frankfur t am Ma in 

K 500.000 D M 1 0 0 % 

SIG Sauers to f fwerk Herborn 
l G m b H , Herborn 

K 400.000 D M 1 0 0 % 

Oxy techn ik -An lagenbau G m b H 
I Frankfur t am Main 

K 100.000 D M 1 0 0 % 

SIG Sauers to f fwerk Frankfur t 
G m b H , Frankfur t am Ma in 

5 0 % 

Dr. Ing Jovy G m b H 
Leer /Os t f r i es land 3 0 % 

EUROPA 

Messer Gr ieshe im Internat ional 
l C o m p a n y mbH, Chur /Schwe iz 

K 500.000 s f rs 1 0 0 % 

Messer Gr ieshe im Ltd. 
i London/Großbritannien 

K 50.000 £ 1 0 0 % 

Messer Gr ieshe im A / S 
l Kopenhagen/Dänemark 

K 50.000 dkr 9 0 % 

Messer Gr ieshe im France SA 
l Par is /Frankre ich 

K 500.000 NF 5 8 , 6 % 

Sobemesser 
l Société Be lge Messer S.P.R.L. 

Brüssel/Belgien 3 7 , 5 % 

Leonarc G m b H 
Leonstein/Österreich 2 6 % 

Schweißtechnik A G 
Zürich/Schweiz 2 5 % 

Ar lasa SA 
L lod io /Span ien 1 5 % 

ÜBERSEE 

Amer i can Messer Co rpo ra t i on 
N e w Y o r k / U S A i 
K 49.920 $ 5 0 % 

Messer Mex icana SA 
Mex ico C i t y / M e x i k o 4 8 % ' 

So ldaduras Peruanas S A 
L i m a / P e r u 4 0 % 

Genera l Electrodes & 
Equipment Ltd. • 
Bombay / Ind ien 2 6 % 
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N a m e n und D a t e n 
S t a n d 1 . J a n u a r 1966 

Aufsichtsrat 
D r . G e o r g J a n n i n g , V o r s i t z e r 
D r . C a r l H a n s B a r z , S te l l v . V o r s i t z e r 
H e r m a n n A l b e r t * 
T h e o d o r G e u s s * 
D r . R o b e r t H e g e l s 
D r . K a r l M a y 
T h e a M e s s e r 
H a n s Röder* 
P r o f e s s o r D r . K a r l W i n n a c k e r 

Geschäftsführer 
D r . H a n s M e s s e r , V o r s i t z e r 
D r . E r n s t - A d o l f G o l d 
D r . D i e t e r R e d l h a m m e r 
D r . R e i n h a r d W o l f 

Direktoren 
D r . R i c h a r d B e c h t l e 
D i p l . - P h y s . P a u l - O t t o G e h l h o f f 
D i p l . - I n g . H e l l m u t G r o s s e r 
D i p l . - I n g . R o l f G r o t e w o l d 
O b e r i n g . H a n s H e b e r e r 
D r . H a n s K i l g e r 
M a n f r e d V o s s 

s t e l l v e r t r e t e n d : 

D i p l . - V o l k s w i r t H e r b e r t S t e i n j a n 
K l a u s D i e t e r W i l s o n 

* v o n d e n A r b e i t n e h m e r n gewählt 

Verwaltungsgebäude In Frankfur t am Ma in , Hanauer Landstraße 



Gesellschaftskapital 3 0 0 0 0 0 0 0 D M F a r b w e r k e H o e c h s t A G . 6 6 7 3 % 
M e s s e r I n d u s t r i e G m b H 3 3 V 3 % 

Umsätze 

M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
d a v o n E x p o r t 

T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n 
d a v o n I n l a n d 

A u s l a n d 

k o n s o l i d i e r t e r U m s a t z d e r 
M E S S E R G R I E S H E I M G r u p p e 
d a v o n I n l a n d 

A u s l a n d ' ) 

Auftragsbestände 2) 

M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n 

1965 

2 9 9 2 7 0 0 0 0 / 
4 4 8 9 5 0 0 0 

1964 

2 6 8 3 3 0 0 0 0 
3 8 1 5 5 0 0 0 

5 9 0 1 1 0 0 0 i.t.'fc.û.ùôo 5 7 8 0 0 0 0 0 
1 2 2 5 1 0 0 0 i f . f f r à i o o 6 9 0 0 0 0 0 
4 6 7 6 0 0 0 0 ^ . a 0O.OO450900000 

3 4 5 0 3 0 0 0 0 « 
2 5 8 9 3 5 0 0 0 

8 6 0 9 5 0 0 0 

3 2 6 1 3 0 0 0 0 
2 3 7 0 7 5 0 0 0 

8 9 0 5 5 0 0 0 

am 1.1.1966 

4 5 0 0 0 0 0 0 
6 5 0 0 0 0 0 0 

am 1.1.1965 

5 0 0 0 0 0 0 0 
8 0 0 0 0 0 0 0 

' ) E x p o r t d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H + Umsätze d e r ausländischen T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n o h n e d i e g e g e n s e i t i g e n L i e f e r u n g e n . 
2 ) M a s c h i n e n , A p p a r a t e , Geräte d e r S p a r t e n Schweißtechnik u n d T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k . 
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Mitarbeiter 

M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n ' ) 

M E S S E R G R I E S H E I M G r u p p e 

31.12.1965 

5 1 3 8 
3 0 5 

5 4 4 3 

1.1.1965 

4 8 8 7 
5 3 0 

5 4 1 7 

P e r s o n a l a u f w a n d 

F o r s c h u n g s - u n d E n t w i c k l u n g s a u f w a n d 

I n v e s t i t i o n e n 

A b s c h r e i b u n g e n 

1965 

7 4 8 7 3 0 0 0 

11 2 0 0 0 0 0 

2 5 6 0 0 0 0 0 

1 4 3 0 0 0 0 0 

1964 

61 8 5 0 0 0 0 

1 0 2 0 0 0 0 0 

1 8 3 0 0 0 0 0 

1 6 8 0 0 0 0 0 

' ) Rückgang u n d e n t s p r e c h e n d e Z u n a h m e b e i d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H b e r u h e n a u f E i n g l i e d e r u n g v o n T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n . 
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Ber ich t über das Geschäftsjahr 1965 

Wirtschaftsentwicklung 

D e r k o n j u n k t u r e l l e A u f s c h w u n g , d e r d i e w i r t ­
s c h a f t l i c h e E n t w i c k l u n g d e r B u n d e s r e p u b l i k in 
d e r e r s t e n Jahreshälfte b e s t i m m t e , überschritt 
M i t t e 1965 s e i n e n Höhepunkt. E ine P h a s e l a n g ­
s a m e r e n W a c h s t u m s s e t z t e e i n . 

D e r M a n g e l a n Arbeitskräften h i e l t d a s g a n z e 
Jahr h i n d u r c h a n . D i e w e i t e r h i n z u n e h m e n d e 
N a c h f r a g e d e r p r i v a t e n V e r b r a u c h e r u n d d e s 
S t a a t e s b e w i r k t e n e i n e a n h a l t e n d e Überbean­
s p r u c h u n g d e r inländischen P r o d u k t i o n s k a p a ­
zitäten. D i e S t e i g e r u n g d e r A r b e i t s k o s t e n k o n n ­
t e n i c h t d u r c h e i n e e n t s p r e c h e n d e Z u n a h m e 
d e r Produktivität a u s g e g l i c h e n w e r d e n . In v i e l e n 
B e r e i c h e n d e r W i r t s c h a f t t r a t e n P r e i s s t e i g e ­
r u n g e n e i n . 

D i e s e E n t w i c k l u n g beeinträchtigte d i e W e t t b e ­
werbsfähigkeit d e r d e u t s c h e n I n d u s t r i e , b e s o n ­
d e r s i m A u s l a n d . Außerdem w u r d e e i n z u n e h ­
m e n d e r B e d a r f a n b i l l i g e r e n Importgütern g e ­
w e c k t . D i e D e u t s c h e B u n d e s b a n k s u c h t e d e m 
P r e i s - u n d K o s t e n a n s t i e g d u r c h e i n e k o n s e ­
q u e n t e R e s t r i k t i o n s p o l i t i k e n t g e g e n z u w i r k e n , 
d i e d e n Liquiditätsspielraum d e r Geschäfts­
b a n k e n u n d d e r I n d u s t r i e e i n e n g t e . Änderun­
g e n d e r H a u s h a l t s p o l i t i k d e s B u n d e s können 
s i c h e r s t 1966 a u s w i r k e n . 

V o n d i e s e r E n t w i c k l u n g w a r b e s o n d e r s d i e 
Investitionsgüter-Industrie b e t r o f f e n . S t a h l - u n d 
B a u i n d u s t r i e , F a h r z e u g - u n d M a s c h i n e n b a u b e ­
m e r k t e n in d e r z w e i t e n Hälfte d e s J a h r e s e i n e 
z u n e h m e n d e Zurückhaltung i h r e r A b n e h m e r b e i 
d e r A u f t r a g s v e r g a b e . R a t i o n a l i s i e r u n g s i n v e s t i ­
t i o n e n , d i e b e i d e m b l e i b e n d e n M a n g e l a n 
Arbeitskräften V o r a u s s e t z u n g für e i n e w e i t e r e 
A u s d e h n u n g d e r i n d u s t r i e l l e n P r o d u k t i o n u n d 
d i e Wettbewerbsfähigkeit d e u t s c h e r E r z e u g ­
n i s s e a u f d e n i n t e r n a t i o n a l e n Märkten s i n d , 
w u r d e n für v i e l e B e t r i e b e w e g e n d e r a n g e ­
s p a n n t e n K a p i t a l m a r k t s i t u a t i o n p r o b l e m a t i s c h . 
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M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 

D i e Tätigkeit d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
i m e r s t e n Jahr n a c h d e m Zusammenschluß 
w u r d e s c h o n i m v i e r t e n Q u a r t a l 1964 v o r b e r e i ­
t e t . W i c h t i g e o r g a n i s a t o r i s c h e A u f g a b e n k o n n ­
t e n gelöst u n d d i e A u s g a n g s p u n k t e für R a t i o n a ­
l i s i e r u n g s a r b e i t e n in a l l e n U n t e r n e h m e n s b e r e i ­
c h e n f e s t g e l e g t w e r d e n . S o i s t e s d e r M E S S E R 
G R I E S H E I M G M B H g e l u n g e n , g l e i c h s a m „ im 
f l i e g e n d e n S t a r t " m i t i h r e r Tätigkeit a u f d e r 
b r e i t e r e n B a s i s A n f a n g J a n u a r 1965 z u b e g i n n e n . 

In d e r Forschung w u r d e n n e b e n u n v e r m i n d e r ­
t e r T a g e s a r b e i t d i e p e r s o n e l l e n , o r g a n i s a t o ­
r i s c h e n u n d m a t e r i e l l e n V o r a u s s e t z u n g e n für 
e i n e S t e i g e r u n g d e r Leistungsfähigkeit g e s c h a f ­
f e n , u n d z w a r v o r w i e g e n d in d e r Schweiß­
t e c h n i k . I n s g e s a m t w u r d e n 1965 für F o r s c h u n g 
u n d E n t w i c k l u n g 11,2 M i l l . D M a u s g e g e b e n , 
d a v o n 2 M i l l . D M für I n v e s t i t i o n e n u n d 
9,2 M i l l . D M für d i e l a u f e n d e n K o s t e n . 

D i e Konstruktionsabteilungen w i d m e t e n s i c h 
n e b e n i h r e r A u f g a b e , d a s L i e f e r p r o g r a m m 
d u r c h n e u e u n d f o r t s c h r i t t l i c h e E r z e u g n i s s e z u 
ergänzen, d e r g e g e n s e i t i g e n A b s t i m m u n g d e r 
i n d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M H v e r e i n i g t e n 
P r o d u k t i o n e n . Z a h l r e i c h e K o n s t r u k t i o n s a r b e i ­
t e n z u r T y p e n b e r e i n i g u n g in d e r S p a r t e 
Schweißtechnik k o n n t e n s c h o n z u m Abschluß 
g e b r a c h t w e r d e n . 

In d e r Fertigung s i n d d i e R a t i o n a l i s i e r u n g s a r ­
b e i t e n d u r c h T y p e n b e r e i n i g u n g u n d räumliches 
Z u s a m m e n f a s s e n d e r P r o d u k t i o n g l e i c h a r t i g e r 
E r z e u g n i s s e d e r früheren M e s s e r - u n d G r i e s ­
h e i m - P r o g r a m m e a n g e l a u f e n . D i e s e A u f g a b e n , 
d i e abhängig v o n V o r b e r e i t u n g e n in d e r K o n ­
s t r u k t i o n u n d v o n d e n M i t a r b e i t e r n s i n d , w e r d e n 
i m R a h m e n e i n e s l a n g f r i s t i g e n P r o g r a m m s e r ­
l e d i g t . Im l e t z t e n Jahr w u r d e n d i e E l e k t r o d e n -
F e r t i g u n g i m W e r k G r i e s h e i m u n d d e r Behälter­
b a u i m W e r k H a n a u e r Landstraße z u s a m m e n ­
gefaßt. D i e S I G S a u e r s t o f f w e r k e H a g e n u n d 
H e r b o r n w u r d e n in d i e S p a r t e I n d u s t r i e g a s e 
e i n g e g l i e d e r t . 

D i e Verkaufsorganisation d e s U n t e r n e h m e n s 
i m I n l a n d w u r d e e r w e i t e r t u n d n e u g e g l i e d e r t . 
D e r B e r a t u n g s - u n d K u n d e n d i e n s t w u r d e v e r ­
stärkt. Im A u s l a n d s i n d für V e r k a u f u n d S e r v i c e 
d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H B e t e i l i g u n g s ­
g e s e l l s c h a f t e n u n d V e r t r e t u n g e n tätig. In v i e l e n 
Ländern w u r d e n 1965 N e u r e g e l u n g e n m i t d e n 
P a r t n e r n v e r e i n b a r t , w o b e i e s in d e n m e i s t e n 
Fällen g e l a n g , d i e früher für M e s s e r u n d G r i e s ­
h e i m tätigen Kräfte für d a s größere U n t e r n e h ­
m e n z u e r h a l t e n . E i n e f r e u n d s c h a f t l i c h e Z u s a m ­
m e n a r b e i t m i t d e r V e r k a u f s o r g a n i s a t i o n d e r 
F a r b w e r k e H o e c h s t A G . i m A u s l a n d w u r d e e i n ­
g e l e i t e t . 
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T r o t z gedämpfter K o n j u n k t u r in d e r z w e i t e n 
Jahreshälfte erhöhte s i c h d e r Umsatz d e r 
M E S S E R G R I E S H E I M G M B H — o h n e T o c h t e r ­
g e s e l l s c h a f t e n — u m 1 1 , 6 % a u f 2 9 9 , 3 M i l l . D M 
i m V e r g l e i c h z u m k o n s o l i d i e r t e n V o r j a h r e s u m ­
s a t z (26 t f ,3 M i l l . D M ) d e r z u s a m m e n g e s c h l o s ­
s e n e n U n t e r n e h m e n s b e r e i c h e . 
D i e s c h r i t t w e i s e R e g e l u n g d e r z u B e g i n n d e s 
J a h r e s n o c h o f f e n e n F r a g e n d e r V e r k a u f s o r g a ­
n i s a t i o n in e i n i g e n Ländern w i r k t e s i c h s o f o r t 
günstig a u s . In d e r z w e i t e n Jahreshälfte n a h m 
d e r E x p o r t z u . Es w u r d e e i n e S t e i g e r u n g u m 
1 7 , 5 % a u f 4 4 , 9 M i l l . D M i m V e r g l e i c h z u m V o r ­
j a h r ( 38 ,2 M i l l . D M ) e r z i e l t . D e r E x p o r t a n t e i l 
a m G e s a m t u m s a t z b e t r u g 1 5 % gegenüber 
1 4 , 2 % i m J a h r e 1964 . Er l i e g t in d e n S p a r t e n 
Schweißtechnik u n d T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k über 
d e m D u r c h s c h n i t t , d a d i e S p a r t e I n d u s t r i e g a s e 
n u r in g e r i n g e m U m f a n g e x p o r t i e r t . 
D e r k o n s o l i d i e r t e U m s a t z d e r M E S S E R G R I E S -
H E I M - G r u p p e s t i e g u m 5 , 8 % a u f 3 4 5 M i l l . D M 
(326,1 M i l l . D M ) 1 ) , w o v o n 2 5 8 , 9 M i l l . D M 
(237,1 M i l l . D M ) a u f d a s I n l a n d u n d 86 ,1 M i l l . D M 

' ( 8 9 M i l l . D M ) a u f d a s A u s l a n d e n t f a l l e n . D a s 
Auslandsgeschäft umfaßt d e n E x p o r t u n d d i e 
Umsätze d e r k o n s o l i d i e r t e n ausländischen 
T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e n o h n e g e g e n s e i t i g e L i e f e ­
r u n g e n . Es i s t m i t e t w a e i n e m V i e r t e l a m G e ­
s a m t u m s a t z d e r G r u p p e b e t e i l i g t . 

D e r Auftragsbestand a n M a s c h i n e n , A p p a r a t e n 
u n d Geräten d e r S p a r t e n Schweißtechnik u n d 
T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k d e r M E S S E R G R I E S ­
H E I M G M B H v e r m i n d e r t e s i c h gegenüber d e m 
1 . 1 . 1965 u m 1 0 % a u f 4 5 M i l l . D M . H i e r z e i g e n 
s i c h d i e A u s w i r k u n g e n d e r K o n j u n k t u r e n t w i c k ­
l u n g in d e r z w e i t e n Hälfte d e s J a h r e s . 

D i e W e r k e s i n d w e i t e r h i n v o l l beschäftigt. In 
e i n i g e n P r o d u k t i o n s z w e i g e n h a t d i e B e d a r f s ­
e n t w i c k l u n g s o g a r z u e i n e r Überbeanspruchung 
d e r Kapazitäten geführt, v o r a l l e m b e i S o n d e r ­
m a s c h i n e n u n d S p e z i a l V o r r i c h t u n g e n . H i e r w i r d 
d i e K o n s t r u k t i o n s - u n d Fertigungskapazität 
1966 e r w e i t e r t ; s i e w i r d v o m M a n g e l a n F a c h ­
kräften beeinflußt b l e i b e n . 

D e r Investitionsetat für d e n A u s b a u d e s U n t e r ­
n e h m e n s s e t z t e s i c h z u s a m m e n a u s d e n b e ­
r e i t s v o n d e n Vorgängerfirmen g e p l a n t e n u n d 
b e g o n n e n e n I n v e s t i t i o n e n u n d a u s d e r z u B e ­
g i n n d e s J a h r e s zusätzlich b e s c h l o s s e n e n N e u ­
p l a n u n g . D i e I n v e s t i t i o n e n e r r e i c h t e n 1965 
e i n e n B e t r a g v o n 2 5 , 6 M i l l . D M . I h n e n s t e h e n 
A b s c h r e i b u n g e n in Höhe v o n 14,3 M i l l . D M 
gegenüber. 

' ) D i e Z a h l e n i n K l a m m e r n n e n n e n d e n V o r j a h r e s u m s a t z 
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Ber ich te der Spa r ten 

Schweißtechnik 

D a s Geschäft m i t E r z e u g n i s s e n für d a s S c h w e i ­
ßen u n d S c h n e i d e n e n t s p r a c h d e n E r w a r t u n g e n . 
N a c h w i e v o r k e n n z e i c h n e t e n d i e R a t i o n a l i s i e ­
r u n g s b e s t r e b u n g e n d e r A b n e h m e r d i e E n t w i c k ­
l u n g ; d e r A n s t i e g d e r N a c h f r a g e n a c h h a l b - u n d 
v o l l a u t o m a t i s c h e n M a s c h i n e n u n d Geräten w a r 
b e s o n d e r s ausgeprägt. 

M E S S E R G R I E S H E I M w i d m e t e d i e s e n A n f o r d e ­
r u n g e n verstärkte A u f m e r k s a m k e i t m i t d e m Z i e l , 
n e u e t e c h n i s c h e E r k e n n t n i s s e z u g e w i n n e n u n d 
d u r c h W e i t e r - u n d N e u e n t w i c k l u n g e n d e n A n ­
w e n d e r n zusätzliche Möglichkeiten für R a t i o n a ­
l i s i e r u n g u n d A u t o m a t i o n z u erschließen. 

In d e r Forschung w u r d e — n e b e n u n v e r m i n d e r ­
t e r T a g e s a r b e i t — d a m i t b e g o n n e n , d i e p e r s o ­
n e l l e n , o r g a n i s a t o r i s c h e n u n d m a t e r i e l l e n V o r ­
a u s s e t z u n g e n für e i n e S t e i g e r u n g d e r L e i ­
stungsfähigkeit z u s c h a f f e n . 
A m 1 . 9. 1965 w u r d e in F r a n k f u r t - G r i e s h e i m d e r 
e r s t e B a u a b s c h n i t t d e s F o r s c h u n g s z e n t r u m s 
f e r t i g g e s t e l l t . H i e r w e r d e n v o n d e n W i s s e n ­
s c h a f t l e r n u n d i h r e n M i t a r b e i t e r n G r u n d l a g e n 
für n e u e V e r f a h r e n u n d A n w e n d u n g e n e r a r b e i ­
t e t u n d A u f g a b e n für d i e E n t w i c k l u n g s a b t e i l u n ­
g e n gelöst. 
Im p h y s i k a l i s c h e n L a b o r s i n d d i e b e i d e n G r u p ­
p e n A l l g e m e i n e P h y s i k u n d E l e k t r o n i k tätig. 
B r e i t e n R a u m n e h m e n h i e r d i e A r b e i t e n a u f 
d e m G e b i e t d e r S c h u t z g a s e w e g e n i h r e r B e ­
d e u t u n g für d i e M e t a l l u r g i e d e r Schweißnähte 
e i n . M i t e i n e r H o c h g e s c h w i n d i g k e i t s k a m e r a 
w u r d e n z u m B e i s p i e l A u f n a h m e n v o m W e r k -

Stoffübergang b e i m Schutzgas-Schweißen g e ­
m a c h t . D u r c h d e n V e r g l e i c h d e r B i l d e r m i t d e m 
S t r o m - u n d S p a n n u n g s v e r l a u f d e r S t r o m q u e l l e 
w e r d e n w i c h t i g e H i n w e i s e für d i e Geräte-Ent­
w i c k l u n g g e w o n n e n . D i e E l e k t r o n i k h a t in w e n i ­
g e n J a h r e n d i e Schweißtechnik s o e n t s c h e i d e n d 
beeinflußt, daß i h r e A u s g l i e d e r u n g a u s d e r a l l ­
g e m e i n e n P h y s i k a n g e b r a c h t w a r . 
Im E l e k t r o - L a b o r w e r d e n d i e G r u n d l a g e n für d i e 
schweißtechnischen G e b i e t e u n t e r s u c h t , d i e 
d e n L i c h t b o g e n a l s Wärmequelle h a b e n . A u f ­
g a b e i s t d a s F i n d e n n e u e r E r k e n n t n i s s e für 
d i e V e r f a h r e n d e r Lichtbogen-Schweißtechnik. 
E i n e z w e i t e G r u p p e befaßt s i c h m i t d e r W i d e r ­
s t a n d s - u n d Induktionserwärmung. 
Im A u t o g e n - L a b o r w e r d e n n e b e n Prüf- u n d En t ­
w i c k l u n g s a u f g a b e n G r u n d l a g e n u n t e r s u c h u n ­
g e n überdasBrennschneiden u n d dasRückzünd-
v e r h a l t e n v o n I n j e k t o r b r e n n e r n durchgeführt. 
D e r F o r s c h u n g s a b t e i l u n g i s t e i n e m e c h a n i s c h e 
W e r k s t a t t a n g e g l i e d e r t , in d e r a l l e für d i e F o r ­
schungstätigkeit n o t w e n d i g e n A r b e i t e n a u s g e ­
führt w e r d e n . 

In Entwicklung und Konstruktion w u r d e n 
z a h l r e i c h e A r b e i t e n d e r Vorgängerf irmen f o r t ­
geführt u n d z u m Abschluß g e b r a c h t . N a c h 
d e r p r a k t i s c h e n E r p r o b u n g n e u e r Geräte u n d 
M a s c h i n e n k o n n t e d e r e n S e r i e n f e r t i g u n g a u f ­
g e n o m m e n w e r d e n . Für d i e r a s c h e Lösung d e r 
V i e l z a h l v o n w e i t e r e n A u f g a b e n w e r d e n d i e s e 
A b t e i l u n g e n 1 9 6 6 verstärkt. 

Materialprüfung im Chemischen Labor 
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A u f d e r F a c h m e s s e Schweißen u n d S c h n e i d e n , 
d i e v o m 25 . S e p t e m b e r b i s 3 . O k t o b e r 1965 in 
E s s e n s t a t t f a n d , w u r d e d i e Leistungsfähigkeit 
v o n M E S S E R G R I E S H E I M e i n d r u c k s v o l l d e ­
m o n s t r i e r t . In z w e i H a l l e n u n d a u f d e m a n ­
schließenden Freigelände w a r e i n Q u e r s c h n i t t 
a u s d e m P r o d u k t i o n s - u n d V e r k a u f s p r o g r a m m 
a u s g e s t e l l t . F a s t 9 0 0 0 0 Messegäste — d a r u n t e r 
m e h r a l s 1 5 0 0 0 Ausländer — b e s u c h t e n d i e 
M E S S E R G R I E S H E I M A u s s t e l l u n g . S i e f a n d e n 
d o r t e i n e n Überblick über d e n gegenwärtigen 
S t a n d u n d d i e zukünftigen Entwicklungsmög­
l i c h k e i t e n d e r Schweiß- u n d S c h n e i d t e c h n i k . 
F e r n e r w u r d e n d i e M E S S E R G R I E S H E I M Er ­
z e u g n i s s e a u c h a u f m e h r e r e n a n d e r e n i n t e r ­
n a t i o n a l e n M e s s e n u n d A u s s t e l l u n g e n g e z e i g t , 
s o in H a n n o v e r , L e i p z i g , München, B a r c e l o n a , 
Brünn, C h i c a g o , L o n d o n , P a r i s , P o s e n , W i e n . 

E i n e V i e l z a h l v o n V e r f a h r e n , Geräten u n d M a ­
s c h i n e n k e n n z e i c h n e t d i e S p a r t e Schweißtech­
n i k . D a r a u s e r g e b e n s i c h d i e u n t e r s c h i e d l i c h ­
s t e n A u f g a b e n u n d P r o b l e m e in E n t w i c k l u n g , 
K o n s t r u k t i o n u n d b e i d e r K u n d e n b e r a t u n g , 
über d i e Tätigkeit in d e n e i n z e l n e n A r b e i t s ­
b e r e i c h e n i s t f o l g e n d e s z u b e r i c h t e n : 

B e i A u t o g e n - G e r a t e n w u r d e t r o t z s t e i g e n d e m 
W e t t b e w e r b s d r u c k e i n z u f r i e d e n s t e l l e n d e r U m ­
s a t z e r z i e l t . V e r s c h i e d e n e N e u e n t w i c k l u n g e n 

Reger Besuch in e iner der be iden MESSER GRIESHEIM 
Hal len auf der Fachmesse Schweißen und Schneiden 

t r u g e n d a z u b e i , z u m B e i s p i e l derKlein-Schweiß-
u n d S c h n e i d b r e n n e r R K S 640 . D a s L i e f e r p r o ­
g r a m m w u r d e ergänzt d u r c h Flämmbrenner für 
d a s R e i n i g e n v o n K o k i l l e n im S t a h l w e r k , P u l -
v e r - A u f t r a g b r e n n e r für d i e Oberflächenbear­
b e i t u n g u n d d u r c h D r u c k m i n d e r e r für große 
Durchflußmengen. E i n e R e i h e v o n c h e m i s c h e n 
B e t r i e b e n u n d D i s s o u s g a s w e r k e n i m I n - u n d 
A u s l a n d w u r d e m i t A c e t y l e n - E n t w i c k l e r n n e u ­
e r B a u a r t ausgerüstet. 

B e i Induktions-Härtemaschinen, d i e A n f a n g 
1965 in d a s L i e f e r p r o g r a m m a u f g e n o m m e n 
w u r d e n , b e s t e h t e i n e Z u s a m m e n a r b e i t m i t d e r 
S i e m e n s A G , E r l a n g e n . D i e e r s t e n A n l a g e n 
w u r d e n f e r t i g g e s t e l l t . 

Für d a s V e r b i n d e n t h e r m o p l a s t i s c h e r K u n s t ­
s t o f f e w i r d n e b e n A c e t y l e n - B r e n n e r n d a s n e u e 
Warmgas-Schweißgerät P L A S T H E R M a n g e ­
b o t e n . B e i d e B r e n n e r - T y p e n w u r d e n w e g e n 
i h r e r h a n d l i c h e n Ausführung u n d w i r t s c h a f t ­
l i c h e n A r b e i t s w e i s e g u t v e r k a u f t . 

B e i d e n B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e n s e t z t e s i c h 
d e r T r e n d z u v o l l a u t o m a t i s c h e n T y p e n f o r t . 
D i e b i s h e r größte M a s c h i n e d e r W e l t w u r d e 
v o n e i n e m a m e r i k a n i s c h e n U n t e r n e h m e n i n 
A u f t r a g g e g e b e n . S i e w i r d m i t f o t o e l e k t r i s c h e r 
u n d n u m e r i s c h e r S t e u e r u n g s o w i e 2 0 B r e n ­
n e r n a u s g e s t a t t e t . D i e G e s a m t b r e i t e beträgt 
2 0 M e t e r , d i e S c h n e i d b r e i t e 14 M e t e r . D i e 
M a s c h i n e s o l l a u f e i n e r 3 0 M e t e r l a n g e n L a u f ­
b a h n b e t r i e b e n w e r d e n . 
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N e b e n d e r Groß-Brennschneidmaschine S I C O -
M A T m i t n u m e r i s c h e r o d e r f o t o e l e k t r i s c h e r 
S t e u e r u n g , d e r e n w i r t s c h a f t l i c h e r E i n s a t z e i n e n 
h o h e n M a t e r i a l d u r c h l a u f in Großbetrieben d e r 
m e t a l l v e r a r b e i t e n d e n I n d u s t r i e v o r a u s s e t z t , 
s t e h t n u n m e h r a u c h d i e B I N U M A T z u r Verfü­
g u n g . D i e s e M a s c h i n e für d i e S t a h l b l e c h v e r ­
a r b e i t u n g , b e i d e r d i e D a t e n v e r a r b e i t u n g s a n ­
l a g e in d e n P o r t a l r a h m e n e i n g e b a u t i s t , ermög­
l i ch t e s a u c h m i t t l e r e n B e t r i e b e n , d i e V o r t e i l e 
d e s B r e n n s c h n e i d e n s m i t n u m e r i s c h e r S t e u e ­
r u n g z u n u t z e n . D i e r e g e N a c h f r a g e a u s d e m 
I n - u n d A u s l a n d s e i t i h r e r V o r s t e l l u n g a u f d e r 
F a c h m e s s e Schweißen u n d S c h n e i d e n i m 
H e r b s t b e w e i s t , daß m i t d i e s e r N e u k o n s t r u k ­
t i o n e i n e Bedarfslücke g e s c h l o s s e n w i r d . 

B e i unverändert h o h e m A u f t r a g s e i n g a n g w a r 
a u c h d e r A b s a t z d e r a n d e r e n M a s c h i n e n a u s 
d e n B a u r e i h e n S T A T O S E C , S M W u n d C O R T A 
g u t . Für d i e C O R T A w u r d e d i e e r s t e f o t o e l e k ­
t r i s c h e S t e u e r u n g e i n e r M a s c h i n e d i e s e r 
Größenordnung e n t w i c k e l t . D i e S e r i e n p r o d u k ­
t i o n d e r G e l e n k a r m - B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e 
F G 4 k o n n t e v e r d o p p e l t w e r d e n . 

Im E x p o r t z e i g t e s i c h b e s o n d e r s b e i d e n großen 
u n d d e n mittelgroßen M a s c h i n e n s t e i g e n d e 
T e n d e n z . L i e f e r u n g e n g i n g e n in a l l e I n d u s t r i e ­
länder d e r E r d e . 

D a s Geschäft m i t H a n d - B r e n n s c h n e i d m a s c h i ­
n e n v e r l i e f w e i t e r h i n l e b h a f t . D a s s e i t m e h r 
a l s 4 0 J a h r e n b e k a n n t e M o d e l l S E C A T O R 

w u r d e a l s N e u k o n s t r u k t i o n in m o d e r n e r F o r m 
m i t e i n e r R e i h e zusätzlicher t e c h n i s c h e r V o r ­
t e i l e a u f d e n M a r k t g e b r a c h t . D i e Q U I C K Y b l i e b 
d i e m e i s t g e k a u f t e H a n d - B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e 
d e r W e l t . M i t d e r A u s l i e f e r u n g v o n 2 0 0 0 M a ­
s c h i n e n w u r d e 1965 e i n e Gesamtstückzahl v o n 
2 5 0 0 0 überschritten. 

I m B e r e i c h d e r Autogengeräte u n d - m a s c h i n e n 
für d i e Hüttentechnik m a c h t e s i c h d i e Zurück­
h a l t u n g b e m e r k b a r , d i e d i e S t a h l i n d u s t r i e in 
E r w a r t u n g e i n e r rückläufigen E n t w i c k l u n g b e i 
d e r V e r g a b e v o n Aufträgen für E r w e i t e r u n g s ­
i n v e s t i t i o n e n übte. 
D u r c h d i e g u t e Beschäftigungslage d e r S t a h l ­
i n d u s t r i e i m Jahr 1964 w a r n o c h e i n A u f t r a g s ­
b e s t a n d v o r h a n d e n , d e r e i n e b e f r i e d i g e n d e 
Kapazitätsauslastung s i c h e r t e . D i e Zurückhal­
t u n g b e i E r w e i t e r u n g s i n v e s t i t i o n e n w u r d e z u m 
T e i l d a d u r c h k o m p e n s i e r t , daß d e r Z w a n g z u 
r a t i o n a l i s i e r e n d i e a n h a l t e n d e Umrüstung d e r 
B e t r i e b e d e r Hüttenindustrie a u f k o n t i n u i e r l i c h e 
V e r f a h r e n b e w i r k t e . K e n n z e i c h n e n d dafür i s t d i e 
r a s c h e E n t w i c k l u n g d e s Stahl-Stranggußverfah­
r e n s . M E S S E R G R I E S H E I M l i e f e r t d i e S c h n e i d ­
e i n r i c h t u n g e n . M i t d e r w a c h s e n d e n B e d e u t u n g 
u n d W e i t e r e n t w i c k l u n g d e s Stranggießens w e r ­
d e n a u c h a n d i e s e M a s c h i n e n n e u e t e c h n i s c h e 
A n f o r d e r u n g e n g e s t e l l t , d i e in Z u s a m m e n a r b e i t 
m i t d e n A n w e n d e r n erfüllt w e r d e n . 

Strang-Brennschne idan lage in e inem Hüttenwerk 
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E i n e größere Z a h l v o n S t r a n g - B r e n n s c h n e i d ­
m a s c h i n e n w u r d e g e l i e f e r t . Für d a s S c h n e i d e n 
v o n B r a m m e n u n d Knüppeln, d i e n a c h d e m 
Bogenstranggußverfahren g e g o s s e n w e r d e n , 
w u r d e e i n e a u t o m a t i s c h g e s t e u e r t e S c h n e i d ­
m a s c h i n e e n t w i c k e l t , d e r e n B r e n n e r m i t d e m 
S t r a n g s y n c h r o n l a u f e n u n d i h n in v o r g e g e b e n e 
Längen t e i l e n . D i e e r s t e n d i e s e r A u t o m a t e n 
w u r d e n i m L a u f e d e s J a h r e s i n s t a l l i e r t . V i e r 
d a v o n s i n d i n e i n e m d e u t s c h e n Hüttenwerk 
a l s B e s t a n d t e i l e i n e r Stranggießanlage m i t 
B o g e n k o k i l l e für Knüppel i n B e t r i e b , d i e i m 
H e r b s t übergeben w u r d e . 
D i e V e r f a h r e n z u m F l a m m e n v o n H a n d u n d m i t 
M a s c h i n e n w u r d e n w e i t e r e n t w i c k e l t . Für d a s 
F l a m m e n v o n B r a m m e n u n d Blöcken i n d e n 
Walzstraßen d e r S t a h l w e r k e z u r B e s e i t i g u n g 
v o n V e r u n r e i n i g u n g e n , R i s s e n u n d a n d e r e n 
F e h l s t e l l e n e n t w i c k e l t e M E S S E R G R I E S H E I M 
n e u e Düsen, d i e d u r c h i h r e K a s t e n b a u w e i s e 
für b e l i e b i g b r e i t e Flämmbahnen k o m b i n i e r t 
w e r d e n können. 

D a s Schutzgas-Schweißen f i n d e t w e g e n s e i n e r 
W i r t s c h a f t l i c h k e i t u n d Qualität i m m e r b r e i t e r e 
A n w e n d u n g . D i e N a c h f r a g e n a c h S c h u t z g a s -
Schweißgeräten s t i e g 1965 s p r u n g h a f t , s o daß 
vorübergehende Lieferengpässe n i c h t z u v e r ­
m e i d e n w a r e n . 

D i e B e d a r f s e n t w i c k l u n g läßt i m m e r stärker d e n 
T r e n d z u m E i n s a t z h a l b - u n d v o l l a u t o m a t i s c h e r 
Schweißanlagen e r k e n n e n . D i e E n t w i c k l u n g s ­
u n d K o n s t r u k t i o n s a r b e i t e n für S p e z i a l v o r r i c h -
t u n g e n u n d S o n d e r m a s c h i n e n w u r d e n d a h e r 
verstärkt f o r t g e s e t z t . E i n e R e i h e v o n N e u e n t ­
w i c k l u n g e n ergänzte d a s P r o g r a m m , z u m B e i ­
s p i e l : Mikroschweißbrenner für M I G - A n l a g e n 
m i t S p e z i a l s t r o m q u e l l e n ; p r o g r a m m g e s t e u e r t e 
A u t o m a t e n z u m Schweißen v o n Bändern a u s 
S t a h l o d e r N E - M e t a l l e n b i s z u 2 m B r e i t e , d i e 
m i t e i n e r S c h e r e k o m b i n i e r t s i n d ; Längsspann-
v o r r i c h t u n g z u m Schweißen v o n T a f e l b l e c h e n 
u n d d i c k w a n d i g e n Behältern in U n t e r f l u r b a u ­
w e i s e ; p n e u m a t i s c h e A b t a s t v o r r i c h t u n g für 
Längsnähte u n d S o n d e r v o r r i c h t u n g e n für d i e 
b l e c h v e r a r b e i t e n d e I n d u s t r i e . 

B e i Widerstands-Schweißmaschinen läßt d e r 
A u f t r a g s e i n g a n g e r k e n n e n , daß s i c h d e r Z u g 
z u a u t o m a t i s c h e n M a s c h i n e n u n d Schweiß-
Transferstraßen f o r t s e t z t . N e b e n d e n A u t o ­
m o b i l w e r k e n b e g i n n e n a u c h a n d e r e I n d u s t r i e ­
z w e i g e , s i e i n d e r S e r i e n f a b r i k a t i o n e i n z u s e t ­
z e n . Große A n l a g e n w u r d e n z u m B e i s p i e l für 
d i e F e r t i g u n g v o n Haushaltsgeräten ( H e r d e , 
W a s c h m a s c h i n e n , Kühlschränke) u n d a n d i e 
B a u s t o f f i n d u s t r i e für d a s Schweißen v o n 
D e c k e n - u n d Schalungsträgern s o w i e S k e l e t t e n 
für B e t o n f e r t i g t e i l e g e l i e f e r t . 

Montage e iner Schweißtransferstraße für Karosser ie te i le 
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B e i d e r K o n s t r u k t i o n d e r N o r m a l m a s c h i n e n 
w u r d e d e r T r e n d z u m Buckelschweißen m i t 
größerer L e i s t u n g u n d d e r W u n s c h d e r A n ­
w e n d e r n a c h S o n d e r v o r r i c h t u n g e n berücksich­
t i g t . 
E i n e B a u r e i h e l e i c h t e r Hängetransformatoren 
m i t L e i s t u n g e n b i s 100 k V A u n d e i n e B a u r e i h e 
v o n P u n k t - , N a h t - u n d Buckelschweißmaschinen 
n a c h d e m B a u k a s t e n s y s t e m w u r d e n e n t w i c k e l t . 
D i e N e u k o n s t r u k t i o n v o n a u t o m a t i s c h e n A b -
brenn-Stumpfschweißmaschinen — a u c h für 
Gehrungsschweißen — w u r d e z u m Abschluß 
g e b r a c h t . 

A u f d e m G e b i e t d e r Stromquellen für a l l e L i c h t ­
bogen-Schweißverfahren führte d i e V i e l f a l t d e s 
M E S S E R G R I E S H E I M P r o g r a m m s z u e i n e r 
Stärkung d e r M a r k t p o s i t i o n . Für j e d e n V e r w e n ­
d u n g s z w e c k s t e h t d i e g e e i g n e t e S t r o m q u e l l e 
z u r Verfügung. Schweißtransformatoren, 
Schweißgleichrichter u n d Schweißumformer 
a u s d e n e i g e n e n W e r k e n u n d v o n V e r t r a g s ­
u n t e r n e h m e n w e r d e n a l s vollständige T y p e n ­
r e i h e n a n g e b o t e n . 

D i e P r o d u k t i o n v o n Schweißelektroden w u r d e 
i m W e r k F r a n k f u r t - G r i e s h e i m zusammengefaßt. 
Z u d i e s e m Z w e c k w u r d e n zusätzliche F e r t i ­
gungsstraßen a u s d e m W e r k H a n a u e r L a n d ­
straße g e g e n J a h r e s e n d e d o r t n e u a u f g e b a u t . 
M i t d e r Gutehoffnungshütte S c h w e r t e G m b H 
w u r d e e i n e Z u s a m m e n a r b e i t a u f d e m G e b i e t 

u n l e g i e r t e r S t a b e l e k t r o d e n für d a s V e r b i n ­
dungsschweißen v e r e i n b a r t , d i e i h r e e r s t e n 
Früchte t r u g . 

E in b e s o n d e r e r S c h w e r p u n k t d e r Tätigkeit l a g 
b e i d e n S p e z i a l e l e k t r o d e n . U m d e n w a c h s e n d e n 
B e d a r f j e d e r z e i t k u r z f r i s t i g d e c k e n z u können, 
w u r d e n d i e Fertigungskapazitäten i m W e r k 
G r i e s h e i m e r w e i t e r t . 

M E S S E R G R I E S H E I M i s t i n d e r L a g e , für n e u e 
o d e r v e r b e s s e r t e W e r k s t o f f e k u r z f r i s t i g e n t ­
s p r e c h e n d e Schweißzusatzwerkstoffe z u e n t ­
w i c k e l n u n d z u l i e f e r n . N e u e S p e z i a l e l e k t r o d e n 
für d a s Schweißen v o n Sonderstählen u n d 
B u n t m e t a l l e n w u r d e n a u f d e n M a r k t g e b r a c h t . 

D e r B e r a t u n g s - u n d K u n d e n d i e n s t b o t a u c h 
1965 m i t s e i n e n Lehrgängen d e n Schweißern 
v i e l e r U n t e r n e h m e n G e l e g e n h e i t , i h r e t h e o r e ­
t i s c h e n K e n n t n i s s e u n d i h r e p r a k t i s c h e F e r t i g ­
k e i t z u v e r b e s s e r n . D e n M E S S E R G R I E S H E I M 
K u n d e n w i r d d u r c h d i e s e W e i t e r b i l d u n g i h r e r 
F a c h a r b e i t e r d e r E i n s a t z schweißtechnischer 
Geräte in i h r e n Werkstätten e r l e i c h t e r t . 

Plasma-Anlagen w u r d e n v o r w i e g e n d für F o r ­
s c h u n g s z w e c k e z u m E i n b a u in H o c h t e m p e ­
ratur-Windkanäle, z u r E r m i t t l u n g v o n Wärme­
übergangszahlen, z u m Prüfen v o n W e r k s t o f f e n 
u n t e r höchsten T e m p e r a t u r e n u n d für G r u n d ­
l a g e n v e r s u c h e in d e r C h e m i e g e l i e f e r t . In d e r 
I n d u s t r i e w a r d a s H a u p t a n w e n d u n g s g e b i e t d a s 
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S c h m e l z s c h n e i d e n v o n M e t a l l e n . I m V e r g l e i c h 
z u a n d e r e n T r e n n v e r f a h r e n w e r d e n b e i m P l a s ­
m a - S c h m e l z s c h n e i d e n h o c h l e g i e r t e r Stähle s o ­
w i e v o n K u p f e r , M e s s i n g , A l u m i n i u m u n d d e r e n 
L e g i e r u n g e n w e s e n t l i c h höhere S c h n e i d l e i s t u n ­
g e n e r z i e l t . D e r V e r k a u f e i n e r größeren Z a h l v o n 
B r e n n e r n , d i e a u c h m i t h a l b - o d e r v o l l a u t o ­
m a t i s c h g e s t e u e r t e n M a s c h i n e n g e k o p p e l t w u r ­
d e n , läßt d i e s t e i g e n d e B e d e u t u n g d i e s e s V e r ­
f a h r e n s e r k e n n e n . 

B e i m A u f t r a g - u n d Verbindungsschweißen s o ­
w i e b e i m P l a s m a - S p r i t z e n l i e g t d a s S c h w e r ­
g e w i c h t a u f d e r W e i t e r e n t w i c k l u n g d e r K o n ­
s t r u k t i o n e n u n d d e r A n w e n d u n g s t e c h n i k . 
A u f d e m G e b i e t d e r P l a s m a - T e c h n i k b e s t e h t 
e i n e Z u s a m m e n a r b e i t m i t d e n a m e r i k a n i s c h e n 
F i r m e n U n i o n C a r b i d e C o r p . u n d T h e r m a l D y ­
n a m i c s C o r p . 

M e h r e r e Elton-Anlagen für d i e H e r s t e l l u n g 
v o n Schweißelektroden w u r d e n g e l i e f e r t u n d 
in B e t r i e b g e n o m m e n . D i e N a c h f r a g e n a c h w e i ­
t e r e n A n l a g e n — hauptsächlich a u s d e m A u s ­
l a n d — n i m m t z u . I n t e r e s s e a n d e r E r r i c h t u n g 
vollständiger F a b r i k e n b e s t e h t v o r a l l e m in s o l ­
c h e n Ländern, d e r e n i n d u s t r i e l l e E n t w i c k l u n g 
e r s t a m A n f a n g s t e h t . Für d i e s e Bedarfsfälle 
w i r d gegenwärtig z u r Ergänzung d e r E l t o n - A n ­
l a g e 2 0 0 e i n e k l e i n e r e U m m a n t e l u n g s a n l a g e 
e n t w i c k e l t . , d e r e n Kapazität 5 0 b i s 100 t / M o n a t 
beträgt. 



Tieftemperaturtechnik 

D e r U m s a t z d i e s e r S p a r t e , d i e s i c h m i t d e m P r o ­
j e k t i e r e n u n d d e m B a u v o n T i e f t e m p e r a t u r a n l a ­
g e n z u r L u f t t r e n n u n g , Gasverflüssigung u n d 
Z e r l e g u n g v o n G a s g e m i s c h e n befaßt, e n t s p r a c h 
d e n E r w a r t u n g e n . 

B e i d e n Luftzerlegungsanlagen z u r G e w i n n u n g 
v o n S a u e r s t o f f , S t i c k s t o f f u n d E d e l g a s e n 
s e t z t e s i c h d i e T e n d e n z z u m E i n s a t z v o n 
Großanlagen f o r t . M e h r e r e i n t e r e s s a n t e A u f ­
träge w u r d e n a b g e w i c k e l t , d a r u n t e r e i n i g e 
A n l a g e n für d i e S a u e r s t o f f v e r s o r g u n g v o n 
S t a h l w e r k e n . M i t d e r M o n t a g e d e r S a u e r s t o f f -
A n l a g e für d i e E r w e i t e r u n g d e s S t a h l w e r k s 
R o u r k e l a d e r H i n d u s t a n S t e e l L t d . in I n d i e n , d i e 
e i n e Kapazität v o n 2 1 5 t p r o T a g S a u e r s t o f f 
u n d 2 0 0 t p r o T a g S t i c k s t o f f ha t , w u r d e b e g o n ­
n e n . B e i d e r F a r b w e r k e H o e c h s t A G . w u r d e 
e i n e A n l a g e m i t e i n e r L e i s t u n g v o n j e 3 0 0 t 
S a u e r s t o f f u n d S t i c k s t o f f p r o T a g in B e t r i e b g e ­
s e t z t . M i t d e r P l a n u n g für Großanlagen m i t 
T a g e s l e i s t u n g e n v o n 1000 t S a u e r s t o f f w u r d e 
b e g o n n e n . 

D i e E n t w i c k l u n g d e s A u f t r a g s e i n g a n g s u n d d e r 
A n f r a g e n a u s E u r o p a u n d Übersee z e i g t , daß 
d i e Gasverflüssigung und Gasgemischzerle­
gung z u n e h m e n d e B e d e u t u n g g e w i n n e n . In 
d i e s e m B e r e i c h k o n s t r u i e r t e u n d e r r i c h t e t e d i e 
M E S S E R G R I E S H E I M G r u p p e 1965 z u m B e i ­
s p i e l e i n e Großanlage für d i e Z e r l e g u n g v o n 
S y n t h e s e - R e s t g a s in D e u t s c h l a n d u n d e i n e 

A n l a g e für d i e Verflüssigung v o n E r d g a s z u m 
Z w e c k e d e s L a g e r n s u n d d e s W i e d e r v e r d a m p -
f e n s b e i S p i t z e n b e d a r f ( p e a k s h a v i n g ) in U S A . 
M i t v o r b e r e i t e n d e n A r b e i t e n a n n e u e n P r o j e k t e n 
z u m Verflüssigen v o n N a t u r g a s w u r d e b e g o n ­
n e n . 

In z u n e h m e n d e m Maße w i r d M E S S E R G R I E S ­
H E I M v o n d e r c h e m i s c h e n I n d u s t r i e z u r M i t a r ­
b e i t b e i d e r K o n s t r u k t i o n u n d E r r i c h t u n g p e t r o -
c h e m i s c h e r A n l a g e n h e r a n g e z o g e n , b e i d e r 
T i e f t e m p e r a t u r v e r f a h r e n für d a s Verf lüssigen, 
K o n z e n t r i e r e n , W a s c h e n u n d A b t r e n n e n v o n 
K o h l e n w a s s e r s t o f f e n a n g e w e n d e t w e r d e n . D i e 
V e r f a h r e n s t e c h n i k d i e s e r w i c h t i g e n A n w e n d u n g 
t i e f e r T e m p e r a t u r e n w u r d e w e i t e r v e r v o l l k o m m ­
n e t , b e s o n d e r s für A n l a g e n , in d e n e n E r d g a s 
z e r l e g t w i r d . 

D i e E n t w i c k l u n g s t e n d e n z e n in d e r T i e f t e m p e r a ­
t u r t e c h n i k w e r d e n b e i d e r F o r s c h u n g s a r b e i t 
berücksichtigt. D i e vielfältigen E n t w i c k l u n g s ­
a u f g a b e n für V e r f a h r e n , A p p a r a t e u n d M a ­
s c h i n e n w e r d e n 1 9 6 6 i n größerem Maßstab 
weitergeführt. H i n z u k o m m e n d i e F o r s c h u n g s ­
a u f g a b e n in d e r C r y o t e c h n i k , d i e s i c h m i t d e r 
Lösung d e r t e c h n i s c h e n P r o b l e m e i m T e m p e ­
r a t u r b e r e i c h z w i s c h e n d e m S i e d e p u n k t d e s 
S t i c k s t o f f s ( -196° C ) u n d d e s u n t e r v e r -

Luf tzer legungsan lage in Schweden 
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V 

m i n d e r t e m D r u c k v e r d a m p f e n d e n H e l i u m s 
(—271 ° C ) befaßt. B e s o n d e r e B e d e u t u n g h a ­
b e n in d i e s e m A r b e i t s g e b i e t d i e S i m u l a t i o n 
v o n W e l t r a u m b e d i n g u n g e n , d i e Supraleitfähig­
k e i t u n d a n d e r e A u f g a b e n d e r Tiefstkühlung in 
C h e m i e u n d P h y s i k . 

A u f d e m G e b i e t d e r T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k b e ­
s t e h e n e i n e e n g e Z u s a m m e n a r b e i t u n d e i n 
E r f a h r u n g s a u s t a u s c h m i t d e r A m e r i c a n M e s s e r 
C o r p o r a t i o n . D i e E r f a h r u n g e n u n d d i e F o r ­
s c h u n g s a r b e i t e n b e i d e r P a r t n e r führen z u Er ­
g e b n i s s e n , d e r e n p r a k t i s c h e N u t z u n g n e u e 
Möglichkeiten für v e r s c h i e d e n e I n d u s t r i e z w e i ­
g e erschließt. 

Fi lmaufnahmen bei der Werks ta t tmon tage der kal ten 
Appara tu r e iner Luf tzer legungsan lage 



Industriegase 

D e r A b s a t z v o n I n d u s t r i e g a s e n in d e r B u n d e s ­
r e p u b l i k h a t — w i e in d e n v e r g a n g e n e n J a h r e n 
— w e i t e r z u g e n o m m e n . 

D e r A n s t i e g b e i Sauerstoff i s t v o r a l l e m a u f 
d e n v e r m e h r t e n V e r b r a u c h d e r Hüttenwerke 
zurückzuführen. D i e s e r erhöhte s i c h t r o t z d e s 
k o n j u n k t u r e l l b e d i n g t e n Rückgangs d e r S t a h l ­
e r z e u g u n g d u r c h d e n z u n e h m e n d e n E i n s a t z v o n 
S a u e r s t o f f - B l a s s t a h l v e r f a h r e n w e i t e r . D e r E i n ­
s a t z v o n S a u e r s t o f f für d i e s e V e r f a h r e n s t i e g 
1965 i m V e r g l e i c h z u m V o r j a h r u m f a s t 3 5 % 
a u f 3 7 0 M i l l . c b m . D a g l e i c h z e i t i g d i e E r z e u ­
g u n g in hüttenwerkseigenen A n l a g e n zurück­
g i n g , k o n n t e d i e I n d u s t r i e d e r t e c h n i s c h e n 
G a s e i h r e L i e f e r u n g e n überdurchschnittlich 
s t e i g e r n . 

A u c h d e r V e r b r a u c h v o n S a u e r s t o f f für d a s 
a u t o g e n e Schweißen u n d S c h n e i d e n u n d für 
A n w e n d u n g s z w e c k e in C h e m i e , M e d i z i n , L u f t ­
f a h r t s o w i e a u f d e n v e r s c h i e d e n e n G e b i e t e n 
d e r F o r s c h u n g n a h m w e i t e r z u . 

A n d i e s e r E n t w i c k l u n g d e s G a s e m a r k t e s i n 
W e s t d e u t s c h l a n d n a h m M E S S E R G R I E S H E I M 
in e r f r e u l i c h e m Maße t e i l . 

D i e E r w e i t e r u n g d e r A n w e n d u n g s t e c h n i s c h e n 
A b t e i l u n g t r u g w e s e n t l i c h d a z u b e i . D u r c h i h r e 
Tätigkeit w u r d e n d i e Einsatzmöglichkeiten e i n ­
geführter V e r f a h r e n v e r m e h r t u n d n e u e A n w e n ­
d u n g s g e b i e t e e r s c h l o s s e n . D a s g i l t n i c h t n u r 
für S a u e r s t o f f , s o n d e r n a u c h für Wasserstoff, 

Stickstoff u n d für a n d e r e i m M E S S E R G R I E S ­
H E I M P r o g r a m m e n t h a l t e n e G a s e u n d G a s g e ­
m i s c h e . 

D a s V e r f a h r e n z u r Transportkühlung v o n v e r ­
d e r b l i c h e n Gütern m i t flüssigem S t i c k s t o f f 
h a t s i c h w e i t e r d u r c h g e s e t z t . M E S S E R G R I E S ­
H E I M l i e f e r t e e i n e größere A n z a h l v o n S p e z i a l ­
a n l a g e n , d i e in Kühltransportfahrzeuge e i n g e ­
b a u t w u r d e n u n d v o n d e n e n über 100 in B e t r i e b 
s i n d . M i t d e r E i n r i c h t u n g e i n e r R e i h e n e u e r Flüs-
s i g - S t i c k s t o f f - T a n k s t e l l e n w u r d e n n e u e V o r a u s ­
s e t z u n g e n z u m w i r t s c h a f t l i c h e n E i n s a t z d e s 
V e r f a h r e n s u n d z u r V e r b e s s e r u n g d e r Kühl­
k e t t e g e s c h a f f e n . 2 5 T a n k s t e l l e n s i n d in d e r 
B u n d e s r e p u b l i k v o r h a n d e n , w e i t e r e g e p l a n t . 

A u f d e m G e b i e t d e r Edel- und Reinstgase 
w u r d e n a n w e n d u n g s t e c h n i s c h e U n t e r s u c h u n ­
g e n in A n g r i f f g e n o m m e n , b e s o n d e r s für d e n 
E i n s a t z v o n A r g o n für m e t a l l u r g i s c h e Z w e c k e . 
U m d e n w a c h s e n d e n B e d a r f a n R e i n s t g a s e n 
u n d G a s g e m i s c h e n e n t s p r e c h e n d d e n b e s o n ­
d e r e n Wünschen d e r V e r b r a u c h e r d e c k e n z u 
können, w u r d e n i m W e r k D u i s b u r g E i n r i c h t u n ­
g e n für d a s Abfül len d i e s e r G a s e in S t a h l ­
f l a s c h e n u n d i n G l a s b a l l o n s m i t d e n d a z u g e ­
hörenden Laborgebäuden e r r i c h t e t . D e r s t e i ­
g e n d e V e r b r a u c h a n R e i n s t g a s e n u n d s p e z i e l l e n 

Flüssig-Sauerstoff-Tankwagen 
beim Füllen eines Ka l tvergasers 







G a s g e m i s c h e n für d i e Meßtechnik, W i s s e n ­
s c h a f t , F o r s c h u n g u n d L i c h t t e c h n i k k a n n in d e n 
gewünschten M i s c h u n g e n m i t d e n g e f o r d e r t e n 
Qualitätsgarantien g e d e c k t w e r d e n . A l l e L i e f e r ­
wünsche n a c h e x t r e m r e i n e n G a s e n w u r d e n e r ­
füllt. 

U m e i n e s c h n e l l e u n d wirtschaftliche Versor­
gung d e r K u n d e n z u e r r e i c h e n , w u r d e n e i n i g e 
E r z e u g e r w e r k e a l s Umfüllbetriebe e i n g e r i c h ­
t e t . M e h r e r e W e r k e w u r d e n e r w e i t e r t u n d u m ­
g e b a u t m i t d e m Z i e l , d e n L a g e r r a u m für I n d u ­
s t r i e g a s e in S t a h l f l a s c h e n z u vergrößern u n d 
d a d u r c h d e n V e r s a n d z u b e s c h l e u n i g e n . Für d i e 
S p e i c h e r u n g v o n I n d u s t r i e g a s e n w u r d e n Groß­
raumbehälter i n s t a l l i e r t , d i e e s ermöglichen, 
a u c h b e i plötzlich a u f t r e t e n d e m großem B e d a r f 
j e d e r z e i t l i e f e r b e r e i t z u s e i n . D i e F e r t i g u n g 
v a k u u m i s o l i e r t e r Behälter für verflüssigte G a s e 
w u r d e a u f g e n o m m e n . 

Für d e n T r a n s p o r t v o n I n d u s t r i e g a s e n w u r d e n 
w e i t e r e Straßen-Tankwagen e i n g e s e t z t , d i e 
m i t n e u k o s t r u i e r t e n , p u l v e r - v a k u u m i s o l i e r t e n 
Behältern ausgerüstet s i n d . D u r c h d e n A n ­
schluß größerer V e r b r a u c h e r a n d i e b e s t e h e n ­
d e n R o h r l e i t u n g s n e t z e u n d d u r c h E r w e i t e r u n g 
d e s S t a h l f l a s c h e n p a r k s w u r d e n d i e V o r a u s ­
s e t z u n g e n für e i n e r a t i o n e l l e r e B e l i e f e r u n g 
g e s c h a f f e n . 

Abfüllung von Edelgasen im W e r k Du isburg 



International 

A u f g a b e d i e s e r S p a r t e i s t d i e B e t r e u u n g d e r 
V e r t r i e b s o r g a n i s a t i o n s o w i e d e r T o c h t e r - u n d 
B e t e i l i g u n g s g e s e l l s c h a f t e n v o n M E S S E R 
G R I E S H E I M i m A u s l a n d . S i e k o o r d i n i e r t d i e 
Geschäftspolitik u n d d i e Auslandsaktivität d e r 
a n d e r e n S p a r t e n . 

D e r S c h w e r p u n k t d e r Tätigkeit l a g 1965 b e i d e r 
N e u o r d n u n g d e r ausländischen V e r t r i e b s o r g a ­
n i s a t i o n , d i e d e m größeren G e s a m t u n t e r n e h ­
m e n a n z u p a s s e n w a r . In z a h l r e i c h e n Ländern 
w u r d e n n e u e R e g e l u n g e n v e r e i n b a r t , in d e n 
v e r b l e i b e n d e n w e r d e n d i e Verträge i m L a u f e 
d i e s e s J a h r e s z u m Abschluß g e b r a c h t . 

In Italien w u r d e d i e V e r k a u f s o r g a n i s a t i o n g e ­
s t r a f f t . M e h r e r e F a c h - V e r t r e t u n g e n u n d E l e k ­
troden-Konzessionäre s i n d j e w e i l s a u f d e n 
V e r k a u f b e s t i m m t e r E r z e u g n i s g r u p p e n d e s 
M E S S E R G R I E S H E I M P r o g r a m m s s p e z i a l i s i e r t . 
In M a i l a n d w u r d e d i e E i n r i c h t u n g e i n e r Außen­
s t e l l e v o r b e r e i t e t . I h r e A u f g a b e w i r d e s s e i n , i n 
A b s t i m m u n g m i t d e m S t a m m h a u s u n d in Z u ­
s a m m e n a r b e i t m i t d e n V e r t r e t u n g e n e i n e e r f o l g ­
r e i c h e V e r k a u f s p o l i t i k z u s i c h e r n . 

D e r aufnahmefähige französische M a r k t w i r d 
v o n d e r M E S S E R G R I E S H E I M F R A N C E S A 
b e a r b e i t e t . S i e i s t in d i e A b t e i l u n g e n Schweiß­
t e c h n i k u n d T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k g e g l i e d e r t . 
A u f d e m G e b i e t großer E n g i n e e r i n g - P r o j e k t e 
für d i e C h e m i e - I n d u s t r i e w u r d e e i n e Z u s a m ­
m e n a r b e i t m i t d e r H o e c h s t - P e r a l t a S A u n d d e r 
F r i e d r i c h U h d e G m b H e i n g e l e i t e t . 

In Dänemark w u r d e d i e b i s h e r i g e M e s s e r 
S v e j s e t e k n i k A / S in M E S S E R G R I E S H E I M A / S 
u m b e n a n n t u n d m i t d e r V e r t r e t u n g d e s g e s a m ­
t e n P r o g r a m m s b e t r a u t . D i e bewährte f r e u n d ­
s c h a f t l i c h e Z u s a m m e n a r b e i t m i t d e r A B G a s -
a c c u m u l a t o r ( A G A ) w i r d f o r t g e s e t z t . E i n i g e 
M E S S E R G R I E S H E I M S p e z i a l e r z e u g n i s s e 
w e r d e n v o n A G A in d e n s k a n d i n a v i s c h e n Län­
d e r n v e r t r i e b e n . 

In Osterreich s o l l d i e Fertigungskapazität für 
Schweißelektroden b e i d e r 2 6 % i g e n B e t e i l i ­
g u n g s g e s e l l s c h a f t L e o n a r c G m b H e r w e i t e r t u n d 
d i e H e r s t e l l u n g v o n Schweiß-Stromquellen a u f ­
g e n o m m e n w e r d e n . M i t d e r P l a n u n g s a r b e i t für 
d i e s e s P r o j e k t w u r d e b e g o n n e n . 

B e i d e r indischen B e t e i l i g u n g s g e s e l l s c h a f t G e ­
n e r a l E l e c t r o d e s & E q u i p m e n t L t d w i r d d i e g e ­
genwärtige Kapazität d e r Schweißelektroden-
F a b r i k v o n 6 0 0 a u f 3 0 0 0 t / J a h r erhöht, u m z u r 
D e c k u n g d e s r a s c h s t e i g e n d e n B e d a r f s für d i e 
I n d u s t r i a l i s i e r u n g in I n d i e n b e i z u t r a g e n . 

Für a n d e r e P r o j e k t e — v o r a l l e m in W e s t e u r o ­
p a , Südamerika u n d J a p a n — b e f i n d e n s i c h d i e 
P l a n u n g s a r b e i t e n i m A n f a n g s s t a d i u m . B e i m 
A u f - u n d A u s b a u d e r b e s t e h e n d e n u n d g e p l a n ­
t e n B e t e i l i g u n g e n e r w e i s t s i c h d i e Z u s a m m e n ­
a r b e i t m i t d e r w e l t w e i t e n O r g a n i s a t i o n d e r 
F a r b w e r k e H o e c h s t A G . a l s s e h r nützlich. 

V o n der Amer ican Messe r C o r p . gep lante und ge l ie fe r te 
Erdgas-Verflüssigungsanlage in San D iego , Ka l i fo rn ien 
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MITARBEITER A M 3 1 . 12. 1965 
W E R K 
H A N A U E R 
L A N D S T R A S S E 

1983 

W E R K E W E R K S G R U P P E 
K R I F T E L E R S T R A S S E I N D U S T R I E G A S E 1 ) 
U N D G R I E S H E I M 

1 4 7 0 

707 

1685 

8 1 7 

M E S S E R G R I E S H E I M 
G E S A M T 

5 1 3 8 

2 7 4 7 

2391 

+ 81 ± 0 + 8 1 + 8 4 + 5 2 + 1 3 6 + 1 5 + 1 9 + 3 4 + 1 8 0 + 7 1 + 2 5 1 

A n g e s t e l l t e A r b e i t e r M i t a r b e i t e r g e s a m t 

D i e Z a h l e n a m Fuß d e r Säulen g e b e n d i e Veränderung gegenüber d e m S t a n d a m 1 . 1 . 1 9 6 5 an 
' ) einschließlich S I G - S a u e r s t o f f w e r k e H a g e n u n d H e r b o r n 



Mitarbe i te r und Soz ia l le is tungen 

A m J a h r e s e n d e h a t t e d i e M E S S E R G R I E S ­
H E I M G M B H 5 1 3 8 M i t a r b e i t e r . Im V e r g l e i c h 
z u m J a h r e s b e g i n n erhöhte s i c h d a m i t i h r e Z a h l 
u m 2 5 1 . D i e Z a h l d e r G a s t a r b e i t e r s t i e g a u f 3 4 4 . 

D i e n e b e n s t e h e n d e Übersicht z e i g t d e n S t a n d 
a m J a h r e s e n d e u n d d i e Veränderungen s e i t 
J a h r e s a n f a n g in d e n e i n z e l n e n W e r k e n . 

D i e F l u k t u a t i o n w a r n a c h w i e v o r b e i d e n jünge­
r e n g e w e r b l i c h e n A r b e i t n e h m e r n e r h e b l i c h . 
N i c h t a l l e P e r s o n a l a n f o r d e r u n g e n — b e s o n d e r s 
n a c h F a c h a r b e i t e r n — k o n n t e n erfüllt w e r d e n . 
D i e Bemühungen z u r F o r t b i l d u n g d e r M i t a r b e i ­
t e r u n d A u s b i l d u n g d e r L e h r l i n g e a l l e r B e r u f e 
w u r d e n w e i t e r verstärkt. 

B e s o n d e r e S o r g f a l t g a l t d e m w i r k s a m e n 
G e s u n d h e i t s - u n d U n f a l l s c h u t z . D a s Verhältnis 
v o n l e i c h t e n z u s c h w e r e n Unfällen h a t s i c h 
e r h e b l i c h g e b e s s e r t . D i e Z a h l d e r Wegeunfälle 
h a t j e d o c h l e i d e r z u g e n o m m e n . 

E i n e n zusätzlichen E r h o l u n g s - o d e r G e n e s u n g s ­
u r l a u b k o n n t e n 2 5 M i t a r b e i t e r in d e n E r h o l u n g s ­
h e i m e n in O b e r b a y e r n u n d in d e r E i fe l v e r b r i n ­
g e n . D i e L e h r l i n g e d e s 2 . L e h r j a h r e s a l l e r W e r k e 
v e r b r a c h t e n e r s t m a l s g e m e i n s a m z w e i U r l a u b s ­
w o c h e n in d e n H e i m e n in O b e r a u d o r f u n d 
B e r c h t e s g a d e n d e r F a r b w e r k e H o e c h s t A G . 

Für d e n W o h n u n g s - u n d E i g e n h e i m b a u w u r d e n 
in größerem U m f a n g M i t t e l b e r e i t g e s t e l l t . 

Z u r U n t e r b r i n g u n g d e r G a s t a r b e i t e r s t e h e n 
3 0 0 B e t t e n — z u m größten T e i l in w e r k s e i g e n e n 
W o h n h e i m e n — z u r Verfügung. 

A u s d e m K r e i s d e r Betriebsangehörigen, d i e 
d e m U n t e r n e h m e n s e i t v i e l e n J a h r e n v e r b u n d e n 
s i n d , f e i e r t e n e i n e r s e i n 50-jähriges, 11 i h r 4 0 -
jähriges u n d 3 8 i h r 25-jähriges Dienstjubiläum. 

Z w i s c h e n Geschäftsführung u n d G e s a m t b e ­
t r i e b s r a t w u r d e n 10 B e t r i e b s v e r e i n b a r u n g e n 
a b g e s c h l o s s e n u n d d a m i t e i n e e i n h e i t l i c h e B a ­
s i s für E n t l o h n u n g , A l t e r s v e r s o r g u n g u n d a n ­
d e r e S o z i a l l e i s t u n g e n g e s c h a f f e n . 

D i e L o h n - u n d G e h a l t s s u m m e i m Geschäftsjahr 
1965 b e t r u g 64 ,7 M i l l . D M gegenüber 55,1 M i l l . 
D M i m V o r j a h r . D i e s e Z u n a h m e u m 1 7 , 5 % i s t 
a u f Tarifänderungen, Einführung d e s U r l a u b s ­
g e l d e s , U m g r u p p i e r u n g e n , L o h n a n g l e i c h u n g i n 
d e n W e r k e n u n d Erhöhung d e s P e r s o n a l b e s t a n ­
d e s zurückzuführen. 

D i e S o z i a l a b g a b e n a u f g r u n d g e s e t z l i c h e r V e r ­
p f l i c h t u n g e n b e l i e f e n s i c h a u f 5,4 M i l l . D M . D i e 
f r e i w i l l i g e n S o z i a l l e i s t u n g e n w u r d e n z u m J a h ­
resabschluß m i t 4 , 8 M i l l . D M a u s g e w i e s e n . 
D a m i t e r g i b t s i c h — o h n e G r a t i f i k a t i o n e n , K o ­
s t e n für S o z i a l v e r w a l t u n g u n d S c h u l u n g e n — 
e i n S o z i a l a u f w a n d v o n 2 0 0 0 D M / J a h r u n d M i t ­
a r b e i t e r . 
D e r A n t e i l d e s g e s a m t e n P e r s o n a l a u f w a n d e s 
a m U m s a t z v o n M E S S E R G R I E S H E I M e r r e i c h t e 
m i t 2 5 % s e i n e n b i s h e r i g e n Höchststand. 
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Tochter- und Bete i l igungsgesel lschaf ten 

Inland 

Hüttensauerstoff GmbH, Düsseldorf 
D i e Hüttensauerstoff G m b H w u r d e 1961 i n 
E s s e n m i t e i n e m S t a m m k a p i t a l v o n 20 M i l l . D M 
gegründet, d a s j e z u r Hälfte v o n d e r L i n d e A G . 
u n d v o n d e r F a r b w e r k e H o e c h s t A G . übernom­
m e n w u r d e . D i e G e s e l l s c h a f t befaßt s i c h m i t d e r 
E r r i c h t u n g u n d d e m B e t r i e b v o n Großanlagen 
z u r V e r s o r g u n g v o n Hüttenwerken m i t S a u e r ­
s t o f f . A n f a n g 1 9 6 5 h a t d i e F a r b w e r k e H o e c h s t 
A G . i h r e B e t e i l i g u n g a n d e r Hüttensauerstoff 
G m b H a u f d i e M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
übertragen. 
D a M E S S E R G R I E S H E I M e i n e e i g e n e F e r t i ­
g u n g für T i e f t e m p e r a t u r - A p p a r a t e ha t , e n t ­
schloß s i c h d i e L i n d e A G . , z u m J a h r e s b e g i n n 
1966 i h r e 5 0 % i g e B e t e i l i g u n g a n d e r Hütten­
s a u e r s t o f f G m b H in f r e u n d s c h a f t l i c h e m E i n v e r ­
n e h m e n e b e n f a l l s a n d i e M E S S E R G R I E S H E I M 
G M B H a b z u g e b e n . Künftig w e r d e n b e i d e F i r ­
m e n d e m n a c h i h r e I n t e r e s s e n a u f d i e s e n 
A r b e i t s g e b i e t e n unabhängig v o n e i n a n d e r w a h r ­
n e h m e n . 

Sauerstoff Union GmbH, Frankfurt am Main 
D i e s e frühere H o l d i n g g e s e l l s c h a f t für B e t e i l i ­
g u n g e n in d e r G a s e i n d u s t r i e h a t s e i t 1965 d i e 
A u f g a b e , Grundstücke, S t a h l f l a s c h e n für I n d u ­
s t r i e g a s e u n d F i n a n z - A n l a g e n z u v e r w a l t e n . 
I h r e Tätigkeit i m L e a s i n g - u n d V e r m i e t u n g s g e ­
schäft a u f d e m G e b i e t d e r A n w e n d u n g s t e c h n i k 
v o n I n d u s t r i e g a s e n w i r d v o r b e r e i t e t . 

SIG Sauerstoffwerk Herborn GmbH, Herborn 
D i e S I G H e r b o r n , d i e e i n W e r k z u r H e r s t e l ­
l u n g v o n I n d u s t r i e g a s e n u n d e i n e M a s c h i n e n ­
b a u a b t e i l u n g b e t r e i b t , w u r d e m i t W i r k u n g v o m 
1 . 7 . 1 9 6 5 v o n d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
übernommen. D i e G e s e l l s c h a f t h a t i h r A n l a g e ­
vermögen a n d i e M u t t e r g e s e l l s c h a f t v e r p a c h ­
t e t . D a s S a u e r s t o f f w e r k w u r d e in d i e S p a r t e 
I n d u s t r i e g a s e e i n g e g l i e d e r t . D i e M a s c h i n e n ­
b a u a b t e i l u n g i s t für d i e S p a r t e Schweißtechnik 
tätig. D i e F e r t i g u n g v o n V e r d a m p f e r n u n d a n d e ­
r e n Geräten für d i e A u t o g e n t e c h n i k i s t a n g e ­
l a u f e n . 

Oxytechnik-Anlagenbau GmbH, Frankfurt/Main 
D i e G e s e l l s c h a f t e n t w i r f t u n d b a u t V e r s o r ­
g u n g s a n l a g e n für I n d u s t r i e g a s e u n d p l a n t d i e 
E i n r i c h t u n g s c h n e i d - u n d flämmtechnischer A n ­
l a g e n für d i e Hütteryndustrie. Für d i e A u t o ­
m o b i l - , Mineralöl-, M a s c h i n e n - u n d S t a h l b a u -
I n d u s t r i e w u r d e n Aufträge für d e n B a u v o n 
W e r k s r o h r n e t z e n u n d G a s - V e r s o r g u n g s a n l a ­
g e n a b g e w i c k e l t . D e r A u f t r a g s b e s t a n d i s t g u t . 
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Ausland 

MESSER GRIESHEIM International Company 
mbH, Chur 
D i e M E S S E R G R I E S H E I M I n t e r n a t i o n a l C o m ­
p a n y m b H i s t a l s H o l d i n g - u n d K a p i t a l v e r w a l ­
t u n g s g e s e l l s c h a f t tätig. S i e v e r w a l t e t d i e B e t e i ­
l i g u n g e n d e r M E S S E R G R I E S H E I M G r u p p e a n 
d e n F i r m e n S o b e m e s s e r Société B e l g e M e s s e r 
S . P . R . L , L e o n a r c G m b H , G e n e r a l E l e c t r o d e s 
a n d E q u i p m e n t L t d . u n d A r l a s a S . A . D i e G e s e l l ­
s c h a f t k o o r d i n i e r t E n g i n e e r i n g a u f g a b e n a u f 
i n t e r n a t i o n a l e r B a s i s . D a n e b e n b e s t e h t i h r e 
Tätigkeit d a r i n , d i e L i e f e r u n g schlüsselfertiger 
F a b r i k e n a n ausländische A b n e h m e r z u v e r ­
m i t t e l n u n d z u f i n a n z i e r e n . 

AMERICAN MESSER CORPORATION, 
New York 
U m s a t z u n d A u f t r a g s e i n g a n g d i e s e r w i c h t i g e n 
T o c h t e r g e s e l l s c h a f t h a b e n s i c h 1965 g u t e n t ­
w i c k e l t . D i e A b t e i l u n g e n T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k 
u n d B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e n w u r d e n d e s h a l b 
e r w e i t e r t . D i e G e s e l l s c h a f t beschäftigte a m 
J a h r e s e n d e 105 M i t a r b e i t e r . I h r e O r g a n i s a t i o n 
w u r d e d e m größeren Geschäftsumfang a n g e ­
g l i c h e n . 

V o n d e n 1965 f e r t i g g e s t e l l t e n Tieftemperatur­
anlagen i s t e i n e L u f t z e r l e g u n g s a n l a g e m i t e i n e r 
T a g e s l e i s t u n g v o n 2 5 0 t gasförmigem S a u e r ­
s t o f f , 6 8 5 t flüssigem S t i c k s t o f f u n d 10 t f lüs­
s i g e m A r g o n b e s o n d e r s z u erwähnen. E i n e 
ähnliche A n l a g e b e f i n d e t s i c h i m B a u u n d w i r d 
1966 i n B e t r i e b g e n o m m e n . 

A u f d e m r a s c h w a c h s e n d e n G e b i e t d e r Erdgas­
verflüssigung h a t d i e G e s e l l s c h a f t m e h r e r e A n ­
l a g e n in A u f t r a g . E i n e d e r e r s t e n E r d g a s v e r -
f lüssigungs-Anlagen i n A m e r i k a w u r d e i n S a n 
D i e g o ( K a l i f o r n i e n ) f e r t i g g e s t e l l t . D i e A M E R I ­
C A N M E S S E R C O R P O R A T I O N ( A M C ) e n t ­
w i c k e l t e hierfür e i n e n E n t s p a n n u n g s t u r b i n e n -
K r e i s l a u f z u r Verf lüssigung d e s E r d g a s e s u n t e r 
A u s n u t z u n g d e s P i p e l i n e - G a s d r u c k s . A M C 
w u r d e außerdem d e r A u f t r a g für d i e K o n s t r u k ­
t i o n u n d d a s E n g i n e e r i n g e i n e r großen Verf lüs­
s i g u n g s a n l a g e übertragen, d i e B e s t a n d t e i l e i n e s 
K o m p l e x e s für Verflüssigung u n d L a g e r u n g d e s 
verflüssigten E r d g a s e s i n e i n e m U n t e r g r u n d -
S p e i c h e r m i t e i n e r Lagerkapazität v o n 8 5 M i l l . 
c b m is t . 
C h e m i s c h e Großbetriebe i n O h i o u n d L o u i s i a n a 
h a b e n d e r A M C Aufträge für d i e L i e f e r u n g u n d 
E r r i c h t u n g v o n W a s s e r s t o f f - C O - T r e n n a n l a g e n 
e r t e i l t . 
D i e Z a h l d e r g e l i e f e r t e n Brennschneidmaschi­
nen, d e r e n V e r t r i e b in Händen d e r A i r c o W e l d -
i n g P r o d u c t s I n c . l i e g t , w u r d e 1965 w e i t e r g e ­
s t e i g e r t . D e r größte Z u w a c h s l a g b e i m i t t e l ­
großen B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e n m i t K o o r ­
d i n a t e n a n t r i e b u n d P o r t a l m a s c h i n e n , d i e v o n 
A M C m i t a m e r i k a n i s c h e n N o r m t e i l e n a u s g e ­
rüstet w e r d e n . M i t d e r A u f n a h m e v o n a u t o m a t i ­
s c h e n M E S S E R G R I E S H E I M S c h n e i d m a s c h i ­
n e n für Stranggieß-Anlagen in d a s L i e f e r p r o ­
g r a m m h a t t e d i e A M C 1965 in U S A u n d K a n a d a 
E r f o l g . 
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MESSER GRIESHEIM Ltd., London 
B e i s t e i g e n d e m A u f t r a g s e i n g a n g e r z i e l t e d i e s e 
T o c h t e r g e s e l l s c h a f t e i n e n z u f r i e d e n s t e l l e n d e n 
U m s a t z . U m d e n erhöhten A n f o r d e r u n g e n d e r 
K u n d e n g e r e c h t z u w e r d e n , w u r d e d e r V e r ­
k a u f s - u n d B e r a t u n g s d i e n s t v e r b e s s e r t u n d 
a u s g e b a u t . D i e in N e w c a s t l e b e s t e h e n d e 
N i e d e r l a s s u n g m i t L a g e r u n d R e p a r a t u r w e r k ­
s t a t t für d i e B e t r e u u n g d e r K u n d e n in N o r d e n g ­
l a n d u n d S c h o t t l a n d h a t s i c h bewährt. 

D i e F e r t i g u n g v o n H a n d - B r e n n s c h n e i d m a s c h i ­
n e n u n d Autogen-Standard-Geräten in W e s t -
N o r w o o d w u r d e e r w e i t e r t . D a d i e zukünftige 
E n t w i c k l u n g p o s i t i v b e u r t e i l t w i r d , i s t d e r w e i ­
t e r e A u s b a u d e r P r o d u k t i o n v o r g e s e h e n . 

E n t s p r e c h e n d d e n E r w a r t u n g e n e n t w i c k e l t e 
s i c h a u c h d a s Schweißelektrodengeschäft über 
d i e A d v a n c e d M e t a l T e c h n i q u e L t d . g u t . 

MESSER GRIESHEIM A/S, Kopenhagen 
D e r N a m e — b i s h e r M e s s e r S v e j s e t e k n i k A / S 
— w u r d e in M E S S E R G R I E S H E I M A / S geän­
d e r t . S i e v e r t r i t t d i e g e s a m t e n I n t e r e s s e n d e r 
M E S S E R G R I E S H E I M G M B H in Dänemark. 

D i e Geschäftsentwicklung i m B e r i c h t s j a h r e n t ­
s p r a c h d e n E r w a r t u n g e n . 

Für d e n dänischen M a r k t w u r d e e i n k l e i n e s 
luftgekühltes Schutzgas-Schweißgerät k o n s t r u ­
i e r t . D a hierfür großes I n t e r e s s e b e s t e h t , w u r ­
d e n V o r b e r e i t u n g e n z u r A u f n a h m e d e r F e r t i ­

g u n g in d e n Werkstätten d e r M E S S E R G R I E S ­
H E I M A / S in K o p e n h a g e n - F a r u m g e t r o f f e n . D e r 
E x p o r t d i e s e s Gerätes n a c h E u r o p a u n d Über­
s e e i s t v o r g e s e h e n . 

MESSER GRIESHEIM FRANCE SA, Paris 
D i e s e G e s e l l s c h a f t i s t a u s d e r früheren Société 
Française d e s A p p a r e i l s e t Procédés M e s s e r 
h e r v o r g e g a n g e n . G l e i c h z e i t i g m i t d e r Ände­
r u n g d e s F i r m e n n a m e n s w u r d e d e r G e s e l l ­
s c h a f t s a n t e i l d e r M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
a u f 5 8 , 6 % erhöht. 

D i e Z u s a m m e n a r b e i t m i t d e r H o e c h s t - P e r a l t a 
S A w u r d e e i n g e l e i t e t . 

M i t d e r C o m p a g n i e d e s A t e l i e r s e t F o r g e s d e la 
L o i r e S A , P a r i s ( C A F L ) b e s t e h t e i n A b k o m m e n 
über t e c h n i s c h e Z u s a m m e n a r b e i t a u f d e m G e ­
b i e t d e r L u f t z e r l e g u n g s - u n d Gasverflüssi­
g u n g s a n l a g e n . Es w u r d e j e e i n e L u f t z e r l e ­
g u n g s a n l a g e i n F r a n k r e i c h u n d T u n e s i e n in B e ­
t r i e b g e n o m m e n . 

D i e Werkstätten d e r M E S S E R G R I E S H E I M 
F R A N C E S A in B o u r g - I a - R e i n e b e i P a r i s , 
w o Autogengeräte u n d S p e z i a l e i n r i c h t u n g e n 
g e f e r t i g t w e r d e n , w a r e n g u t beschäftigt. D e m 
A u s b a u d e r Werkstätten w i r d große S o r g f a l t 
g e w i d m e t , u m e i n e n r e i b u n g s l o s e n K u n d e n ­
d i e n s t für d i e i n F r a n k r e i c h v e r k a u f t e n A n l a g e n , 
M a s c h i n e n u n d Geräte z u gewährleisten. 

Für d e n V e r k a u f v o n Schweißelektroden w u r ­
d e n m e h r e r e G e b i e t s v e r t r e t e r e i n g e s e t z t . 
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Nicht konsolidierte Beteiligungsgesellschaften 

Inland 

S I G S a u e r s t o f f w e r k F r a n k f u r t G m b H 5 0 % 
F r a n k f u r t a m M a i n 

D r . I n g . J o v y G m b H 3 0 % 
L e e r / O s t f r i e s l a n d 

Europa 

S o b e m e s s e r 3 7 , 5 % 
Société B e l g e M e s s e r S . P . R . L . 
Brüssel/Belgien 

L e o n a r c G m b H 
Leonstein/Österreich 

Schweißtechnik A G 
Zürich/Schweiz 

A r l a s a S A 
L l o d i o / S p a n i e n 

2 6 % 

2 5 % 

1 5 % 

Ubersee 

M e s s e r M e x i c a n a S A 4 8 % 
M e x i c o C i t y / M e x i k o 

S o l d a d u r a s P e r u a n a s S A 4 0 % 
L i m a / P e r u 

G e n e r a l E l e c t r o d e s & E q u i p m e n t L t d . 2 6 % 
B o m b a y / I n d i e n 



A u s b l i c k 

A u f b a u e n d a u f d e n T r a d i t i o n e n v o n M e s s e r 
u n d G r i e s h e i m w u r d e 1965 d i e B a s i s g e s c h a f ­
f e n , a u f d e r d i e M E S S E R G R I E S H E I M G M B H 
i h r e A r b e i t f o r t s e t z e n w i r d . 

D i e e i n a n d e r ergänzenden A r b e i t s g e b i e t e d e r 
Vorgängerfirmen w u r d e n k o o r d i n i e r t , d i e v o r ­
h a n d e n e n K e n n t n i s s e in a l l e n B e r e i c h e n z u ­
sammengefaßt u n d d i e O r g a n i s a t i o n g e s t r a f f t . 
Es e n t s t a n d e i n e G e m e i n s c h a f t v o n M i t a r b e i ­
t e r n , d i e d a s M E S S E R G R I E S H E I M P r o g r a m m 
n a c h d e n n e u e s t e n t e c h n i s c h e n E r k e n n t n i s s e n 
g e s t a l t e t , d i e Wünsche d e r K u n d e n erfüllt u n d 
s i e b e i d e r R a t i o n a l i s i e r u n g i h r e r F e r t i g u n g s ­
v e r f a h r e n berät. 

D e m N a c h l a s s e n d e r k o n j u n k t u r e l l e n A n t r i e b s ­
kräfte i s t i m Frühjahr 1 9 6 6 n o c h k e i n e c h t e r 
A u f s c h w u n g g e f o l g t . D a s T e m p o d e s g e s a m t ­
w i r t s c h a f t l i c h e n W a c h s t u m s s c h e i n t s i c h w e i t e r 
z u v e r r i n g e r n . D a P r o d u k t i o n s p r o g r a m m e , d i e 
d e m t e c h n i s c h e n F o r t s c h r i t t d i e n e n , v o n d e r 
K o n j u n k t u r w e n i g e r abhängig s i n d , e r w a r t e t 
M E S S E R G R I E S H E I M e i n e w e i t e r h i n g u t e E n t ­
w i c k l u n g . 

D i e g e l e i s t e t e A r b e i t u n d d i e zukünftigen A n ­
s t r e n g u n g e n in a l l e n U n t e r n e h m e n s b e r e i c h e n 
w e r d e n d a z u b e i t r a g e n , d i e S t e l l u n g v o n 
M E S S E R G R I E S H E I M a u f d e m W e l t m a r k t z u 
f e s t i g e n u n d w e i t e r a u s z u b a u e n . 

Lehr l inge bei der Grundausb i ldung 
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L i e f e r p r o g r a m m 

Schweißtechnik Industriegase 

Autogengeräte u n d A c e t y l e n a n l a g e n 
G a s v e r s o r g u n g s e i n r i c h t u n g e n 
Oberflächen-Härtemaschinen 
B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e n 
Hüttentechnische B r e n n s c h n e i d m a s c h i n e n 
Flämm-Maschinen 
Schweißstromquellen 
Schutzgasschweißgeräte u n d - m a s c h i n e n 
Schweißelektroden u n d Z u s a t z w e r k s t o f f e 
Widerstands-Schweißmaschinen 
P l a s m a - A n l a g e n 
Schweißelektroden-Produktionsanlagen 

Tieftemperaturtechnik 

A p p a r a t e , M a s c h i n e n u n d E i n r i c h t u n g e n 
für d i e T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k : 
T i e f t e m p e r a t u r a n l a g e n z u r Gasverflüssigung 
u n d T r e n n u n g v o n G a s g e m i s c h e n ; 
L u f t z e r l e g u n g s a n l a g e n z u m G e w i n n e n 
v o n S a u e r s t o f f , S t i c k s t o f f , A r g o n ; 
G a s g e m i s c h - Z e r l e g u n g s a n l a g e n 
z u m G e w i n n e n v o n H e l i u m , W a s s e r s t o f f , 
K o h l e n m o n o x y d , P a r a f f i n e n , O l e f i n e n , 
A r o m a t e n . 

S a u e r s t o f f , gasförmig u n d flüssig 
S t i c k s t o f f , gasförmig u n d flüssig 
W a s s e r s t o f f 
F o r m i e r g a s 
A r g o n , A r g o n v a r i a n t e n u n d A r g o n g e m i s c h e 
Corgon®, Coxogen® 
H e l i u m u n d a n d e r e E d e l g a s e 
E i c h g a s e 
e x t r e m r e i n e G a s e 
G a s g e m i s c h e 
A c e t y l e n , K a r b i d 

a l l e G a s e in handelsüblichen u n d höchsten 
R e i n h e i t e n 

Flüssigstickstoff-Kühlanlagen 

• 

6000 Bi lder p ro Sekunde mi t der Hochgeschwind igke i ts -Kamera 
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A n s c h r i f t e n 

M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 
6 F r a n k f u r t a m M a i n 1 , H a n a u e r Landstraße300 
P o s t f a c h 2 6 0 6 
T e l e f o n ( 0 6 1 1 ) 4 1 0 1 9 1 
T e l e x 411 7 5 4 m g f h 
T e l e g r a m m e m e g r i z e n t r a l f r a n k f u r t m a i n 

Schweißtechnik 

M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 
Schweißtechnik 
6 F r a n k f u r t a m M a i n 8 , K r i f t e l e r Straße 1 
P o s t f a c h 9 0 8 7 
T e l e f o n ( 0 6 1 1 ) 3 8 0 9 1 
T e l e x 4 1 1 8 2 1 m g f k 
T e l e g r a m m e m e g r i w e s t f r a n k f u r t m a i n 

Tieftemperaturtechnik 

M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 
T i e f t e m p e r a t u r t e c h n i k 
6 F r a n k f u r t a m M a i n 1 , H a n a u e r Landstraße 3 0 0 
P o s t f a c h 2 6 0 6 
T e l e f o n ( 0 6 1 1 ) 4 1 01 91 
T e l e x 411 7 5 4 m g f h 
T e l e g r a m m e m e g r i z e n t r a l f r a n k f u r t m a i n 

Industriegase 

M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 
I n d u s t r i e g a s e 
4 Düsseldorf, H o m b e r g e r Straße 12 
P o s t f a c h 4 7 0 9 
T e l e f o n ( 0 2 1 1 ) 4 3 0 3 1 
T e l e x 8 5 8 4 8 7 8 m g d 
T e l e g r a m m e Sauerstoff düsseldorf 

International 

M e s s e r G r i e s h e i m G m b H 
I n t e r n a t i o n a l 
6 F r a n k f u r t a m M a i n 1 , H a n a u e r Landstraße 3 0 0 
P o s t f a c h 2 6 0 6 
T e l e f o n ( 0 6 1 1 ) 4 1 01 91 
T e l e x 411 7 5 4 m g f h 
T e l e g r a m m e m e g r i z e n t r a l f r a n k f u r t m a i n 

G e d r u c k t i n D e u t s c h l a n d X 0466 C A . 
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